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INTRODUCION

El Opacimetro KE.3400 es un instrumento destinado a medir la opacidad y determinar el coeficiente de absorcién
luminosa de los gases de escape de los motores diesel.

v Coeficiente de absorcion (k)

v' Opacidad (%)

v' Temperatura de aceite

v' Temperatura de la cAmara de medida
v RPM

Consiste en una camara TEKBER 3400 y cumple minuciosamente la norma UNE.82503 ampliada a las exigencias
de cada comunidad.

Los vehiculos antes de ser sometidos al ensayo de emisiones gaseosas deberan cumplir unas condiciones
minimas que garanticen su idoneidad para realizar la medida, por lo que se realizardn las siguientes
comprobaciones:

Con motor parado:
« El nivel de aceite del motor.
 La temperatura del motor (80°C como minimo o temperatura normal de funcionamiento)

« Condiciones mecanicas del motor. Verificacion de posibles fugas de aceite, agua o combustible. Estado
de los conductos de agua y combustible, asi como la situacion, estado y tensado de las correas del
ventilador y otros.

Con motor en marcha:
* Presién de aceite, mediante el manémetro del vehiculo.
« Estanqueidad del sistema de escape, comprobando la ausencia de fugas.

Las aceleraciones se realizaran rapidas y de manera continua pero sin brusquedad, en un tiempo no superior a un
segundo debe pasarse de ralenti hasta la velocidad de desconexién. Una vez alcanzada, debe mantenerse al
menos dos segundos, soltando a continuacioén el pedal del acelerador.

Debemos saber que los vehiculos matriculados con anterioridad al 1 de Enero de 1980 quedan excluidos para la
realizacion de la prueba.

¢,Qué medimos con el opacimetro?

En los motores diesel se produce la combustidon con exceso de aire (mezcla pobre), por este motivo las emisiones
de CO seran poco importantes. Esta es la razon, por la cual, no se controla la concentracién de este gas y sin
embargo, se realiza una medicion de la cantidad de humo emitido (opacidad).

Para poder registrar este nuevo parametro se utilizan los opacimetros. Consisten basicamente, en un emisor y un
receptor de luz. Entre ambos, se hace circular el humo emitido por el vehiculo. Este humo evita que la totalidad de
la luz del emisor llegue al receptor. Cuanto mas humo haya en el interior de la cAmara mayor cantidad de luz del
emisor sera absorbida, con lo cual la opacidad sera mayor.

Este valor de opacidad se expresa en %, que mediante una expresién logaritmica dada por la ley de Beer
Lambert, se convierte en el valor K, que es el coeficiente de absorcién luminosa.

KE-Usu Rev. 2 -7140-
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CONSIDERACIONES PREVIAS
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ACCESORIOS
ORIGINALES

Evitar la exposicion directa al sol de la cAmara de medida, asi como del sistema
informatico, ya que éstos podrian dafiarse.

Evitar la exposicion directa de la camara de medida a temperaturas cercanas o
inferiores a 0°C, ya que podria producirse la congelacion de la misma.

Evitar la exposicion directa de la cAmara de medida a temperaturas superiores a
45°C.

La alimentacién del médulo de RPM (TB8500/TB8600) se realizara mediante el
alimentador original entregado con la unidad.

Evitar la manipulacién de cualquier elemento por parte de personal NO
autorizado. La manipulacion o modificacién del aparato por parte de personal NO
autorizado acarreara la pérdida de la garantia del equipo.

En caso de necesidad, avisar al servicio técnico o a su distribuidor.

Para el mantenimiento de limpieza de la camara de Opacidad y de cualquiera de
sus componentes, NUNCA utilizar ningun producto abrasivo (detergentes,
salfumanes, petréleo, etc....) ya que dafiaria de forma irreparable el equipo.

Siga atentamente las instrucciones para el mantenimiento del instrumento.

Procurar eliminar el producto respetando la normativa medioambiental
establecida.

Se recomienda utilizar exclusivamente accesorios originales, para evitar posibles
dafios en el equipo. En caso de necesidad, pongase en contacto con su
distribuidor.

KE-Usu Rev. 2
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DESCRIPCION DEL OPACIMETRO MODELO KE.3400

PUERTO DE COMUNICACION
(CONEXION A PC)

LED ESTADO

(DIODO LED DE
ESTADO DEL
TRANSDUCTOR.)

SONDA DE TOMA DE MUESTRA

(SONDA MODELO TB S10 KE)

ALIMENTACION

(CONECTOR ALIMENTACION
220VAC CON INTERRUPTOR Y
FUSIBLES.)

CEPILLO LIMPIEZA

T e——) <4—— (CEPILLO PARA LIMPIAR LA CAMARA
DE MEDIDA)

“VISTA DEL TRANSDUCTOR DE OPACIDAD KE.3400”

KE-Usu Rev. 2 -11/40 -
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a) PUERTO DE COMUNICACION:

Comunicacién con el sistema de control del transductor. Se realizara la conexion entre el PC y el equipo mediante
este puerto, utilizando el cable RS232.

b) LED DE ESTADO:

Diodo LED de color verde situado en un lateral del transductor y mediante el cual se tiene un control visual del
estado interno del mismo:

- Diodo LED de estado parpadeando 5 veces/segundo = MODO NORMAL.
- Diodo LED de estado parpadeando 1 vez/segundo = MODO STANDBY.
- Diodo LED de estado encendido en modo continuo = ERROR, BLOQUEADO.

c) ALIMENTACION:

Consiste en un interruptor de ON/OFF con base para enchufar el CABLE DE ALIMENTACION suministrado,
alimentando al transductor a través de la red eléctrica de 220VAC (50/60Hz). Incluye un compartimiento que aloja
dos fusibles de proteccion. Consultar el apartado 7.- MANTENIMIENTO. dentro de éste manual.

d) SONDA DE TOMA DE MUESTRA:

Sonda que debera de ser introducida en el escape del vehiculo (diesel) para la medida de la opacidad. Incluye una
manilla especialmente disefiada para su amarre al escape del vehiculo y facilitar su manejo. Cumple con los
requisitos metroldgicos especificados en la Norma UNE82503:1999.

e) CEPILLO LIMPIEZA:

Cepillo suministrado para realizar la limpieza interna de la cAmara de medida. Para su utilizacién, consultar el
apartado MANTENIMIENTO dentro de éste manual.

EL TRANSDUCTOR DE OPACIDAD KE.3400 CUMPLE CON TODOS LOS REQUISITOS
METROLOGICOS EXIGIDOS POR LA NORMA UNE.82503:1999.

G-001
03.001

01
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1. INSTALACION DEL DRIVER USB.

El equipo de opacidad puede ser conectado al PC de control mediante RS232 o USB. Para trabajar con este
Ultimo, debera instalar el Driver Cp210x que generara un puerto COM virtual en el PC.

a) Ejecutar el fichero TekBerVCPInstaller.exe que se encuentra dentro de la carpeta C\ITVAUSB Driver.

b) Conecte el cable USB entre el PC y el equipo. Automaticamente el PC detectara el puerto y lo
instalara (Windows 7). Para Windows XP, es necesario completar el proceso que a continuacion se
detalla.

Asistente para actualizacion de hardware

Asistente para actualizacién de
hardware
‘wiindows buscar el software existente ¥ el actualizado en su

equipo, en el CD de instalacion de hardware o en el sitio web
de Windows Update [con su pemiso]

Leer nuestra directiva de privacidad

(Desea que windows se conecte a'windows Update para
buscar software?

Seleccionar la opcién “No por el
momento”...

(5T, s6lo esta vez
() 51, shora y cada vez que conecte un dispositiva
() Mo por el momenta

Haga clic en Siguiente para continuar.

Asistente para actualizacion de hardware

Este asistente e ayudara a instalar software para;

Silicon Labs CP210x USE to UART Bridge (COMS)

\') Si su hardware viene con un CD o disquete de
“4E2 instalacién, insértelo ahora.

Seleccionar la opcién “Instalar
automaticamente el software
(recomendado)”

£Hué desea que haga el asistente?
(@) Instalar automaticamente el software (iecomendada]
() Instalar desde una lista o ubicacién especifica [avanzada]

Haga clic: en Siguiente para continuar

[ < Alrds ][ Slgu\ente>] [ Caneelar ]

Asistente para hardware nuevo encontrado

Espere mientras el asistente instala el software

% CP2101 USE Composite Device

Se instalara de forma automatica el driver

USB... P =/

uninstall ini
A CAWINDOW S \spstem32

[ 3

KE-Usu Rev. 2 -13/40 -
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Asistente para actualizacion de hardware

Asistente para actualizacién de
hardware
‘wiindows buscar el software existente ¥ el actualizado en su

equipo, en el CD de instalacion de hardware o en el sitio web
de Windows Update [con su pemiso]

Leer nuestra directiva de privacidad

Ahora solicitara de nuevo otra
instalacién. Seleccionar la opcion “No por
el momento”...

(Desea que windows se conecte a'windows Update para
buscar software?

(5T, s6lo esta vez
() 51, shora y cada vez que conecte un dispositiva
() Mo por el momenta

Haga clic en Siguiente para continuar.

Asistente para actualizacion de hardware

Este asistente |e apudard a instalar software para

Silicon Labs CP210x USE to UART Bridge (COM3)

(+) i su hardware viene con un €D o disquete de
2 instalacitn, insértelo ahara.

Seleccionar la opcién “Instalar
automaticamente el software
(recomendado)”

0 desea que haga ol asistente?
(&) Instalar automdticamente el software recomendada)
O Instalar desde una lista o ubicacisn sspecific [avanzada]

Haga clic en Siguiente para continuar.

[ <awse | siuiente> | [ Cancelar |

Asistente para hardware nuevo encontrado

Espere mientras el asistente instala el software...

5§ CP2101 USE to UART Bridge Controller
.’S

Se instalara ahora el driver necesario
para asignar un COM virtual a través de
un puerto USB. =~ =

slabomnt sys
& CAWINDOWShsystem3ADRIVERS

[ |

5, pdministrador de dispositivos FEx
Archivo  Accidn Wer  Ayuda
B S 2 8 =Ra
+ @. Dispositivos de sonida, video v juegos ~
Una vez instalado, verificar el puerto i [

=1 % Otros disposiivos

COM que se ha asignado al USB. Para - st s et

+ 48 Processdares

ello en el administrador de dispositivos Tl e
del PC, abrir el administrador de Puertos et

(COM & LPT) y buscar el puerto COM g A S
7 BT Port (COM20)

asignado al CP210X USB to UART "5 61 por o)

. o BT Part (COM22)
ET Part (COME)

Bridge Controller (COMX). Fanon

o7 BT Port (cog)

W] cP2101 Lse to UART Bridge Controller (COM3)

7 Puert de comunicacionss (COM1)

o Puerto de impresars (LPTL) ~

KE-Usu Rev. 2 -14/40 -
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2. CONFIGURACION DEL EQUIPO.

2.1. Alimentacion y seleccion del puerto de comunicacion.

La camara de medicién de Opacidad KE3400, debe estar conectada a la red eléctrica mediante un enchufe con
toma de tierra. Una vez alimentado el equipo, comenzara a parpadear el piloto verde situado junto al conector de
alimentacion. Asegurese que el cable de comunicacion es el adecuado y esta conectado correctamente desde el

PC ala cAmara de medicion.

El siguiente paso es identificar el puerto de comunicacion que se esta utilizando (COM). Para ello, se utilizara la

pantalla de configuracidon/Funciones accediendo a ella mediante F5.

i Configuracidn y Verificacidn de Dispositivos  Versidn 4.0

2 A‘tr GASOLINA SRELTES 0}?

72 & DIESEL KE3400 (}?

Presente Modelo Puerto, COM Ne Serie

3 TE232256

2 2510611

F1 cConfigura PRUEBA

F2 Caliracicn
F3 Pruesba de Fugas
F4 Werificacion

F6 Configura PRUEBA I

Servicio Tecnica
|F? Estado Sisterna I
Fa Linealidacl

M E RPM/T3 .| Tessmo (9;?

1 10002325

F10  verificacidn

~
| . SONIDO 5| cEswa g

-1 NO PRESENTE

F11  Verificacidn

F12 Configura PRUEEA
| | Q VELOCIDAD TEFO00 g -1 NO PRESENTE _
werificafCalibra
Linea i Wemoriza Configuracién
= Recupers Configuracidn
Est Salida

Pulse el boton “Detecta” , del apartado opacimetro, y se mostrara la pantalla de deteccién del dispositivo.

&% Autodeteccion Version 4.0

Equipo buscando MEDIDOR DIESEL en los siguientes puertos ...

[1]2]+JoJo]ofofaofola]

m? Detectando puerto KE3400 ...

Se presenta en pantalla la lista de puertos di;onibles en el PC. El programa comenzara a verificar la conexion

con cada uno de ellos, cambiando el icono a « si es detectado.

Si el Opacimetro no se detectase, el programa modificara el puerto a -1 e indicarda NO PRESENTE,

deshabilitandose los botones de Servicio técnico y linealidad.

KE-Usu Rev. 2
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2.2.- Configuracion de prueba.

La forma de realizar el ensayo de opacidad puede ser definida mediante dos procedimientos diferentes.

2.2.1.- Procedimiento I.

B Configuraciones KE3400

PROCEDIMIENTO I | PROCEDIMIENTO IT

Previo: (Realizar aceleracién limpieza antes del primer ciclo? [ TES500 MO PRESEMTE, Mo puede ser usado
[T En aceleracidn limpiezs se memerizs, copiando a tabla, =l valor méxime de RPM medidas +/- una telerancia de: 500 este apartado si no se habilits el medidor de kP

PRIMER ciclo de ensayo:
si valor de opacidsd obtenido es

< | 275 Tubo
< | 225 Atmosf.  El resultado se considerard FAVORABLE, finalizando el ensayo.
Purga: éUtilizar? [
Se raalizars un ciclo de purga cusnda el valor obtenide en &l primer ciclo de ensaya sea superior 3 5.00 1/m. Ests purgs consistivé en mantener un régimen estsbiizada
de 2500 paraturismoso 1250 para camiones [éControlar Rpm con medidor de equipo de emisiones? [ J, durante un tiempo de 30 seq.

SEGUNDO ciclo de ensayo:
Sialoe e i o
L1275 Turbo Walores limites de RPM y T2,

£ | 225 Aot Elresutado se considerars FAVORABLE, finalizando el ensayo, Si es superior, se redlizard otro. [Estos walores se oblisnen directamente
ldesde la tabla de intercambio. Puede
Si el primer ciclo es superior 2 5,00 1/m y el 20 también, el vehicula serd rechazado, Imodificarlo para cads vehicula usande

los batones presentes en las pantallas de
Imedida o desde la pantalla pricipal del
lequipe.

TERCER ciclo de ensayo:
i walar e pacided abtenida es:

< | 273 Turbo

< | 225 @tmosf.  Elresultado se considersts FAVORABLE, Ainslizando el erssyo.

Desviacién Media: éUtilizar? [
Si el walor es superior a estos limites, se realizars la media aritmética de los walores obtenidos en los tres ensayos anteriores; desechanda aquellos que se desvien mis de 1.0

En casa de despraciar algun walor, parque se desvie de ls media, se realizard un nuewa ciclo hasts consequir tres dentra de ls desviacian, El limiks méxima de ensayos 52 fja
&n acho, 3l terming de los cuslss, si no se obtienen tres aceptables se rechazard el wehiculo por inestable. Si la media obtenids es:

2) Turbe media € | 3.00 b) Atmosférico, media € | 2,50 1/, el resultado serd favarable, Superior 3 este, desfavorable,

FzDisparoi(k) W | TRl sl o [ Comenzsr ensayo sélo 5 T2 motor es superior 3l valorde tsbls

I™ Ensayo NG WALIDO si RPM no esté dentra de margen

entre pruehas
| T aceleracidn limpieza

[z
Disparo 1 | 020 m-1 (K para comenzsr la mediciény, | T2mPe lmpisza =
&l =0

Dispara® 1500 rpm (RPM pars comenzsr |s medicién),

Lo primero a realizar es definir los tiempos y tipo de disparo a los que se refiere la pantalla en su zona inferior.

a. Disparo. El Opacimetro puede comenzar a tomar datos por cantidad de humo medido o RPM alcanzadas.
Pulse sobre el indicador y seleccione una de las dos opciones. Una vez realizado, defina el parametro. En
el caso de RPM, un valor adecuado puede ser 1500, ya que ningun vehiculo al ralenti alcanza ese
régimen. Para el valor de opacidad (K), es recomendable situar el valor entre 0.5 y 0.2. Tenga en cuenta
gue los vehiculos equipados con filtros de particulas emiten una cantidad de humo muy baja, por lo que si
el valor de disparo es elevado, nunca comenzara la medida. En caso de que el vehiculo a probar emita
excesivo humo a ralenti, puede provocar que el sistema mida continuamente, en tal caso, eleve el valor de
disparo para K. Esto puede hacerlo desde esta pantalla o desde la propia de medida usando “F9 Modifica
valores” (apartado 4).

b. Tiempo de aceleracion. Es el tiempo que el programa nos indica que aceleremos, bien mediante
mensaje en pantalla o con el seméaforo verde encendido. La normativa no define un valor exacto,
simplemente habla de mantener un instante la aceleracion una vez alcanzado el maximo régimen de giro.

c. Tiempo de limpieza. Es el tiempo de espera entre aceleracion y aceleracion. La normativa indica que
entre aceleraciones debe de existir un tiempo minimo de 10s. Tenga en cuenta que la propia duracion de
la medida es ya de 10s, por lo que para cumplir la normativa valdria con un corto espacio de tiempo entre
aceleraciones.

d. Tiempo aceleracion de Limpieza. Si optamos por habilitar la ejecucion de prueba de limpieza, debemos
definir durante que tiempo se realizara.

e. Comenzar ensayo con T2 motor superior a tabla. La normativa exige que el motor se encuentre en
temperatura de trabajo antes de comenzar con el ensayo. Por norma general, esta debe ser cercana a
80°C, aunque si trabajamos en red usando los valores especificados por el fabricante, este dato sera leido
por el equipo directamente de la base de datos. Si marcamos la casilla, el equipo no comenzara a medir
hasta alcanzar dicha T2 Tenga en cuenta que esta medida puede ser realizada antes de primera
aceleracion, grabando el sistema el valor y no solicitandolo para las sucesivas.

f. Ensayo NO VALIDO si RPM no estan dentro del margen. Si marca la casilla el programa mostrara la
aceleracion como no valida sino el motor no alcanza las RPM de corte. Este valor puede venir
directamente de la base de datos en red, ser introducido manualmente mediante la seleccién del vehiculo
a probar (pantalla de medicidn), o definirlo en la configuracion de la prueba en esta misma pantalla.
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Continuemos ahora con la configuracion de este procedimiento.

Previo. En el primer apartado puede solicitar la realizacion de una aceleracion de limpieza antes del primer ciclo
de medida, e incluso usar estos valores para definir las RPM de corte, enviando los valores a la base de datos.
Tenga en cuenta que si no tiene instalado un medidor de RPM, este Ultimo punto no sera posible.

Primer Ciclo. Defina los limites deseados. Cuando el valor medido sea inferior al limite especificado el equipo
dara la prueba por finalizada, vehiculo APTO.

Purga. Se puede solicitar la realizaciébn de una purga del sistema cuando el valor obtenido en la primera
aceleracion sea sustancialmente superior al limite. En este apartado definimos esa purga, indicando incluso, si
gueremos controlar que las RPM se encuentre dentro de margen especificado.

Segundo Ciclo. Igual que el primero. Tras este, si el valor obtenido en ambas aceleraciones es superior al valor
especificado en la casilla siguiente, el vehiculo sera rechazado.

Tercer Ciclo. Introduzca los limites deseados.

Desviacion Media. Tal como se indica en el Manual de Procedimiento, podemos habilitar este apartado,
definiendo el valor de desvio permitido. Con esta opcion activa, nos aseguramos que los vehiculos inestables sean
rechazados.

Por ultimo si el vehiculo no ha sido aceptado ni rechazado en las tres primeras aceleraciones, se hara la media
aritmética de las sucesivas aceleraciones hasta un méaximo de seis, usando como valores de rechazo o
aceptacion, los indicados mas abajo.
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2.2.2.- Procedimiento Il.

I/ Configuraciones KE3400 |x|
PROCEDIMIENTO I  PROCEDIMIENTO II I

[V Realizar aceleracién limpieza antes de primer cicla d purga. En ella ME se medirs opacidad, su usa estd destinada 2 veriicar compartamienta del moter y capturar REM
P P purg: P P ¥ cap!
[v Memorizar copiando a tabla, el walor mximo de RPM medidas durante esta aceleracian con una toleracia +/~ 500 TE8S00 no presente. Mo pueds usar este apartado,

T TUREO ATMOSFERICO cUSAR?
10 iﬂi?ﬁl_l 1frn I‘ZE‘; 1fm FAYORAELE si medids MENOR. que ol [mits [
{ [ 225 1fm FAVORABLE sl medids MENGOR que el ke ¥
a0 | 275 im ] 225 | Um FAVORABLE simedids MENGR que el limite ¥
Ciclos de ACELERACION: | 275 im | 225  1/m FAVORABLE si medids MEMOR que &l limite
* 7500 | 5.00  1jm DESFAVORABIE i medda MAYOR quelivite

¥ 5i la 13 aceleracion de medida es superior 3 5.0 1/m, se efectuard un ciclo de purga mantenieando un régimen de 2500 paraturismoo 1500 para Camidn,
cortrolando las RPM [ durante un tiempo minimo de 30,0 seg.

2a | 275 Um 2,25  1fm FAVORAELE si medids MEMOR que &l imits

| 500  tim 5.00  1jm DESFAVORABLE si medida MATOR que limite Valores limites de RPM y T2,

[Estos valores se obtienen directamente

| 275 m | 2.25 |1im FANORABLE Simedide MENOR que ol e |o2:de |2 tabla de intercambio, Puede
|| e i Imadificarlo para cada wehiculo usanda

| 5.00 ifm | 5.00  1fm DESFAVORABLE si medida MAYOR que limite  [los botones presentes en las pantallss de

. Imedida o desde la pantalla pricipal del
42 | 275 gjm 2.25  1fm FAVORABLE s medida MENOR. que of limite  [*T°P2"

| s.00  Lm | 5.00  1jm DESFAVORABLE 5 medida MAYOR qus limite
- | 275  Lm _] 225  1/M FAUORABLE si madida MEMOR que el limite

| 5.00  im | 5.00 1jm DESFAVORABLE si medida MAYOR que limite

[ Los wehiculos podrén ser rechazados sila media aritmatics de  menas o5 tres Glimos ciclos de acelerscién es superior s 3.00 (turbo) 2.50  (atmesf).
St puede ignarar tods medids que se devie 1.0 de la medis. El ndmaro méximo de acelsraciones saré de acha.

e Tipo Dispare - 5 [~ Comenzar emsayo sélo si T2 moter superior 3 walor limite

4.‘| Tiempo aceleracién 2 :

Disparo 1 | 050 m-1 (I para comenzar |a medicidn). T, entre prusbas ER [ Ensayo NQ WALIDO si RPM no estd dentro de margen
Disparo 2 | 1500 rpri (RPM para comenzar la medicidn), | T- aceleracion limpieza | 5.0

Vea el punto anterior par una explicacion sobre los pardmetros de la zona inferior de pantalla.

Podemos verificar el comportamiento del motor con la realizacion de la aceleracién de limpieza. El dato obtenido
puede ser memorizado en la base de datos, siempre que este trabajando con “tabla” en red.

Antes de los ciclos de aceleracion, tal como define el Manual de Procedimiento, se realizaran tres aceleraciones
de limpieza. Si marca la casilla correspondiente a cada uno de ellos, el valor obtenido sera usado para determinar
la aceptacion del vehiculo, sin necesidad de realizar mas aceleraciones.

En los ciclos de aceleracion debe ir definiendo los limites. En el primer caso, puede usar o no el rechazo si el valor
es superior al limite.

Al igual que en el Procedimiento I, tras el primer ciclo, puede realizar una purga del sistema. Por ultimo, indique si
desea utilizar el desvio de la media aritmética de los valores obtenidos.

Si no trabaja con “Tabla”, se mostraran en el recuadro “Valores limites de RPM y T?", los valores de estos
parametros para la realizacién de las pruebas.

2.3.- Servicio Técnico.

Pueden madificarse parametros internos de su opacimetro KE3400. Légicamente, esto debe ser realizado por
personal cualificado. El acceso a estas funciones requiere de la introduccion de una clave.
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&%l Control del trasductor KE3400. Version 4.0 \2|

F1  Tiempo auTosLEER q
. _
. C {min|
E2  Pribtascss ﬂ é
>~
F3  constartes Fitrado E
F4 Factor de limpieza W

F5  EEPROM Transductor :

Esc ssida i

2.3.1.- Tiempo AUTOSLEEP.

TIEMPO PARA AUTOSLEEP

Tiempo Autosleep actual n minitos

Introduzca el valor del Tiempo para Autosleep en minutos
Rango: O - 32768 mintos.

MOTA: Para desactivar el modo Autosleep, introduzes el valor
del Tismpa para Autoslssp como "0° minutos

Si desea CORREGIR &l valor, pulse F1
Si desea SALIR SIM MODIFICAR PARAMETROS, pulse ESC.

MNuevo Tiempo Autosleep m'"”‘”s
OK F1 Esc
d Carregir @ i

rs 2011

Es el tiempo que el equipo tardard en pasar a Standby. Este tiempo comenzara a contar tras salir de la pantalla de
medida. Un tiempo de cero desactiva esta funcién. El equipo mostrara que se encuentra en standby cambiando la
frecuencia de parpadeo del led de estado (pasara a una vez por segundo). En standby el equipo apaga el
ventilador aunque mantiene la temperatura de la camara.

2.3.2.- T*minima de gas.

ﬂcgmin TEMPERATURA GAS MINIMA

T2 minima del gas actual m O¢c

Introduzca el valor de la Temperatura Minima del gas
Rango de Temperatura: 0- 175 °C

Si desea CORREGIR el valor elegido, pulse F1.
Si desea SALIR SINMODIFICAR, pulse ESC

MNugwo walor T* del gas minima O¢c

OK F1 ESC

A| s 4 4

ers 2011
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En las normativas existentes, se exige que los gases de escape lleguen a la camara de mediciébn con una
temperatura minima. Este valor limite puede ser modificado en el KE3400.

Si la temperatura es inferior al valor preestablecido el bit de error de temperatura de gas se activara. Por defecto
los equipos saldran de fabrica con el valor de 40°C, siendo este el limite utilizado en nuestro pais. Si el valor
introducido en este campo es cero, el error por temperatura de gas quedara desactivado. Para realizar la
modificacion de este parametro adecuadamente, siga las instrucciones que apareceran en pantalla.

2.3.3.- Constantes de filtrado.

E i CONSTANTES DE FILTRADO

Constante defiltrado Ck m

Constante de filtrado Cn 0.044

Modificue lats constanteds de fitrado yio su estado y pulse OK (RETURN)
cuando ssté listo

Si desea SALIR SIN MODIFICAR, pulse ESC

F1 F2
Modificar Ck | Modificar Cn

F3 F4

Desactivar Ck Desactivar Cn

OK ESC

d |

rs 2011

El acceso a este punto solo se podra realizar utilizando la clave de activacién de su tecla de funcion.

La modificacion de estos parametros influye directamente en la medicién del equipo y ocasiona la pérdida de la
aprobacion de modelo, ya que esta ha sido obtenida con estos valores. Se variara el tipo de respuesta de la sefal
medida, aumentando o disminuyendo el tiempo de la misma. Esta debe realizarse exclusivamente por personal
cualificado.

Siga las instrucciones de la pantalla para realizar correctamente la modificacion de los parametros deseados.

2.3.4.- Factor de limpieza.

El acceso a este punto solo se podra realizar utilizando la clave de activacién de su tecla de funcion.
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Y] MODIFICACION FACTOR LIMPIEZA

Actualvalor Factor Limpicza Alto %
Actual valor Factor Limpieza Bajo Yo

Introduzca el Factor de Limpieza ALTO y pulse OK { RETURR)
Dicho valor debe de estar comprendido entre 0y 99

Si desea CORREGIR el walor, pulse F1
Si desea SALIR SIN MODIFICAR PARAMETROS, pulse ESC.

Huevo valor Factor Limpieza O/E)

OK F1 ESC
i

“ers 2011

La modificacién de estos parametros influye directamente en la medicion del equipo y ocasiona la pérdida de la
aprobacion de modelo, ya que esta ha sido obtenida con estos valores. Se variara el tipo de respuesta de la sefial
medida, aumentando o disminuyendo el tiempo de la misma. Esta debe realizarse exclusivamente por personal
cualificado.

Siga las instrucciones de la pantalla para realizar correctamente la modificacion de los parametros deseados.

2.3.5—-Menu de linealidad.

&% Control de la LINEALIDAD Version 4.0

F2 Fitro Eléctrico :E:)‘Sk IR

F3 Fitro Gptico en %5 j
F4 Fitre Gptico en K j
ESC Salida i

En el KE3400 podra comprobar la desviaciéon real de su equipo durante la medicién. Para ello puede utilizar filtros
Opticos, compuestos por un soporte y un cristal de opacidad conocida, o filtro eléctrico, el cual obliga al emisor a
generar una cantidad de luz preestablecida.

En el mend podremos seleccionar:
1.- La utilizacién de un filtro eléctrico.

2.- Filtro 6ptico, midiendo la opacidad en porcentaje.
3.- Filtro 6ptico, midiendo la opacidad en m™ (k).
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2.3.5.1.- Filtro Eléctrico.

i VERIFICACION DE LINEALIDAD. Filtro Eléctrico Versidn 3.0

=R Walor del Filtro Eléctrico (%) 52.3 o
Valor de N nominal filtro (%) 52.3 4
=@ A Valor de K noinal filtro (/) 3.443 4

(Diferencia maxima admisible: +- 025 m-1)

Llinealicad del transductor CORRECTA.
De acuerdo con la Norma UNE 82503/1999.

Morninal Filtro K im) 3.443 Diferencia (/m): JIEEE]
WESEENG  3.592

Ok

El control mediante este tipo de filtro es practicamente instantaneo. A su finalizacion, podra verificar en pantalla la
desviacién existente y si esta supera o no los limites establecidos en la norma UNE 82503.

Para realizacion de este filtro el equipo baja la luminosidad entorno al 50%.

Antes de realizar esta prueba, debe de asegurarse que las lentes del opacimetro se encuentran limpias. De lo
contrario, el resultado podria falsearse. Antes de la verificacion del filtro la maquina realizara un cero del sistema.

2.3.5.2.- Filtro 6ptico en porcentaje.

VALORES FILTROS OPTICOS
Filtro 1: m o
Filtro 2: m o
Filtro 3: m 9

Introdizca el valor del FILTRO 1 (%] y pulse OK [(RETURN]
Dicho valor debe de estar comprendido entie 0.0 y 99.9

Sidesea CORREGIR el valor. pulse F1.
Si desea SALIR SIN MODIFICAR PARAMETROS, pulse ESC.

o

OK F1 ESC

d| oo G 41

Mas laboriosa que la prueba anterior, nos determinara la desviacién de la medicion mediante la utilizacién de
lentes de opacidad conocida, medida esta en porcentaje.

El primer paso es introducir los valores de los filtros 6pticos con los que vamos a realizar la prueba. Tras esta
operacion, se pedira que se introduzcan a través de la ventana inferior los diferentes filtros.

Una vez finalizada esta operacion, se mostrara en pantalla el resultado obtenido y la variacion de la medicion
respecto a cada uno de los filtros. El programa indicara si el equipo mide dentro de las variaciones maximas
permitidas por la norma UNE.
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2.3.5.3.- Filtro 6ptico en K.

[+ 3400_Seleccion_Filtros_k_CEM.vi

VALORES FILTROS OPTICOS
oor QKT e O
Filtro 2: m % Im
os [ 5 O

Introdizca el valor del FILTRO 1 (%] y pulse OK [RETURN]
Dicho valor debe de estar comprendido entre 0.0 y 99.9

Si desea CORREGIR el valor, pulse F1.
Si desea SALIR SIN MODIFICAR PARAMETROS. pulse ESC.

0K F1 ESC

des G B

La realizacion de la prueba es idéntica a la del punto anterior, salvo por la utilizacion de filtros medidos en K'y no
en porcentaje.

Para la realizacién correcta de esta prueba, deberemos primeramente introducir el valor de los filtros
seleccionados para comprobar la linealidad de nuestro opacimetro. Para ello, no tenemos mas que seguir las
instrucciones mostradas en pantalla tal como se muestra en la siguiente figura.

Introduciremos ahora los filtros en el opacimetro, segun el orden en que se nos indique (estos deberan
introducirse a través de la ranura situada en la parte inferior del equipo). Cuando hayamos finalizado, se nos
presentara en pantalla en resultado del test.

300 350 400 450 s00 S50 600 648
OPACIDAD REAL

REAL MEDIDA DIFEREMCIA,
FILTRO 1 (%) 1830 18.50 Exactitud 0.63
FILTRO 2 (%) 34 B0 34.40 020 Linealidad 1.40

FILTRO 3 (%) 5330 5980 | 050 |

En el ejemplo mostrado podemos observar como los dos ultimos filtros estan dentro de los valores permitidos,
mostrandose el fondo de la diferencia en color verde. Mientras que el primero de ellos se aleja del valor ideal en
exceso, por lo que el fondo se muestra en color rojo.

Como resultado de la verificacion de la linealidad, se presenta en el final de la pantalla un mensaje indicandonos
que el transductor no cumple con la norma UNE 82503.
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2.4.- Estado del sistema.

Para poder verificar el correcto funcionamiento del KE3400, puede acceder a esta funcion.

[ Control Opacimetro KE3400 Vers.4.0

= com | SfM 1103009 Wersidn a1 Fecha Fabricacion | 24/3/2011

Ini a0 Mo,
gain

@ Temp. Detector

® Temp.

® Temp. del Tul

Esc "
‘F%emulador .l F2 —‘0‘—| j |

Se muestra toda la informacion necesaria para detectar posibles anomalias del sistema. Péngase en contacto con
el servicio técnico para poder definir los valores y sus resultados.

3.- PANTALLA DE MEDICION.

Cuando se accede a la medida, el equipo verifica previamente la temperatura de la cAmara de medicion, si esta no
se encuentra en 80° permanece en rutina de calentamiento hasta alcanzar dicha temperatura. Finalizado este
proceso, se solicita la retirada de la sonda de medida del escape y realiza una puesta a cero del sistema.

B! CALENTAMIENTO/CONTROL Modelo KE3400 Versién 3.0 Teknika Bereziak, 5.L.
Progreso del Calentamiento
| ——
CONTROL EQUIPD Carnara - OC
T2 ambiente . Mecesita Cern o Gas 48 Opacidad
Ta detector 0 Cero en Progreso .
o
Tagas . Permite Standby . Interior °c 1 5 " 4 %
Ta camara 0 Modo sisterna .
Woltaje . Suciedad en lentes . : R.P.M. ventilador
Rangn Oparidad . Tensidn (v) 137 E
Error de ganancia .
Calefactores ' Erraor sistemna . Fitro Electrico © 52,3 %
Puerto COM
= Esc m

La apariencia inicial de nuestro software puede ser “Tabla” o “Botones”. Ambas trabajan con la medida oficial,
controlada mediante cualquiera de los dos procedimientos posibles mas adelante explicados. Ademas, tienen la
posibilidad de funcionar con una prueba rapida.
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e “Tabla”, sOlo puede trabajar si la base de datos utilizada es la creada por nuestra empresa,
seleccionando “Diesel Standard” o “Diesel + Gasolina Standard”.

e “Botones”, seleccionando “F9 Todos” o “Gasolina + Diesel” (tal como indica su nombre, también se
ejecutara Gasolina).

3.1.- Medida Standard.

Segun la configuracién realizada, consulte manual emisiones, la apariencia puede ser grafica o numérica.

3.1.1.- Standard Grafica.

&=} PRUEBA DE HUMOS

‘ F8 &
Disparn | 0,2 Calculado 0.2 W[5 | oS | 0003 | Colda 84| T36m 3z Esc ﬂ

Tan pronto se supere el valor de disparo el equipo realiza una medida durante 5 seg., mostrando en pantalla la
gréfica realizada y el maximo obtenido. Tras la aceleracién, se recalcula el valor de disparo para la siguiente,
midiendo el valor residual de K.

Las lineas horizontales discontinuas indican los limites mas usados para los ensayos, 3 m™ para Turbo, 2.5 m™
para Atmosféricos y 1.5 m™ para vehiculos modernos.

Completadas las aceleraciones en pantalla, el equipo realizara una puesta a cero y reiniciara las medidas sin
necesidad de que el operario tenga que realizar accion alguna. En caso de querer forzar la puesta a cero y
reiniciar los ensayos debe pulsar F8.
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3.1.2.- Standard Numérica

&=} PRUEBA DE HUMOS TEKBER/Centralauto® 94 62512 12

K limite | 0.00 F8 @
B

F10
F11 Gasolina
Esc ;ﬂl

J
J
I

Ca\tu\ado
D\suaru 2 K Ambari[ 0 Acel & Mo Serie | 1103009 B} Rpm (-1 Opac (2 T*Gas[35 Celdal84

El funcionamiento es igual al del punto anterior. Existen dos diferencias importantes:

1. La apariencia es numérica, se van presentando las gréficas seguidas unas de otras y si conectamos un
medidor de RPM, podremos determinar las de corte y ralenti para cada aceleracion.

2. Puede introducir en cualquier momento el valor limite de K. Si este valor fuera cero, los valores maximos
de las aceleraciones se representaran en azul. En caso de ser distinto de cero, rojo o verde segin se

encuentre por encima o debajo del limite.

3.2.- Medida Procedimiento.

=l PRUEBA DE HUMOS  Version 4.0 94 6251212

_-

F9 Medifica
valores

Enter ‘ﬁ.‘-{’:“

- N R

‘Dispara RPM  min max min_ max Ta Tiempo Klimite @hpom [0

020 K Ralenti | 700 [1200 | - L Corte3sa0 | 4sa0 |70 Ambar’TAce\’i |3.EIEI opac [z

Los resultados obtenidos en las aceleraciones se muestran en las ventanas superiores. Los valores de opacidad
gue estén fuera del margen especificado en la configuracion del ensayo, se representaran en rojo.
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El programa marcara aquellos valores que estén siendo usados para determinar el estado del vehiculo.

Bajo ellos, el valor de rpm obtenido para ralenti y corte respectivamente. Estos valores son comparados con los
definidos para el vehiculo, obteniendo estos limites de las siguientes formas:

1. Si trabajamos con “Tabla”, el programa adquiere los valores de los introducidos en la misma. Estos
pueden haber sido afadidos por los propios operarios, o adquiridos por el equipo si se definié la
realizacion de aceleracion de limpieza con toma de rpm. y memorizacion de las mismas.

2. También trabajando con “tabla”, podemos seleccionar los limites mediante el botén ; situado en la

franja inferior. Este, nos da acceso a la base de datos de motores, tal como se muestra a continuacion.

SE00-5500
SPT0-5500

10200

EREE

%
e
o i B 4

EXEELE

EEH

A la izquierda se presentan los modelos, mostrando en la ventana derecha los diferentes tipos de
motores con sus regimenes de giro. Pulse dos veces sobre el deseado y el valor de RPM de corte se
trasladara a su programa.

3. Trabajando con “Botones”, en la pantalla de configuracion de Procedimiento | y Il, disponemos de una
ventana para introducir los valores de Rpm y T2 deseados para nuestros ensayos.

Recuerde que si en la configuracion del ensayo ha habilitado la casilla de “Ensayo NO VALIDO si RPM no estan
dentro del margen”, tal como se explica en el punto 2.2.1, el programa eliminara la aceleracién a la espera que
realice una en la que las rpm se encuentren dentro de los margenes establecidos.

Pulsando “F9 Modifica Valores”, puede variar algunos de los valores que definen la prueba.

B Modificacién de Valores (Tabla) Versin 3.0

Matricula MO Inspeccidn Temp  Ralenti Min. Ralenti Max  Corte Min, Corte Masx.
[ | D0DODOD11 &  DIESEL TURBO Anterior 1/07/2008 | 70 | 700 | 1200 | 3540 | 4540

. : K Seleccione cual de los disparos desea utilizar
Disparo 1 0,20 me1 (valor minimo de K (opacidad) para comenzar |a medicién).

3 00 Disparn 2 1500 e (RPM minimas para comenzar la medicidn).

Tiempo Limpieza 0  seq. (Tiempo de espera entre aceleraciones, semaforo ambar).

Tiempo aceleracidn | 2,00 seg. (Tiempo de de duracién de la aceleracién, una wez alcanzado

el valor de r.p.m de disparo).
Enter
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Modifique el tipo de disparo y su valor, o los limites de rpm y T2. Si esta trabajando con “tabla” y el valor de K limite
en la misma es cero, el programa usara los limites establecidos en la pantalla de configuracién, siendo
normalmente 3 para turbo y 2.5 para atmosféricos. Este valor ser4 grabado en el apartado K limite de su tabla.

Si el valor de K limite en la tabla fuera diferente a cero, como por ejemplo para diesel posteriores a 2008, en los
que el valor viene en documentacion, el equipo nos permitira modificar el K limite grabado en la tabla, antes de
comenzar la medida.

Si trabajamos con “Botones”, el valor de K limite sera el establecido en la pantalla de configuracion, tanto para
atmosférico como turbo. Si el botén pulsado fuera “Diesel Moderno”, el valor presentado en pantalla sera 1.5,
pudiendo realizar la modificacion si el valor de documentacion fuera diferente.

Pantalla de configuracion de RPM. Se mostrara en dos casos.

e Pulsando F10.

e Trabajando con disparo por RPM, si las rpm medidas fueran superiores al disparo, se mostrara
automaticamente. Asi, nos aseguramos que el equipo no comienza a medir sin nosotros realizar la
aceleracion.

&> RPM MEDIDA superior a DISPARO. Version 4.0

" Automatico Manual

Ciindros |4—
Rpm Previstas -1500
i - Tiempos |4_

Leido C__aDtador Usado
RPM M N
Medidas !

RPM Medidas

RPM Disparg - |

RMP . 1 500 Modificatle
Disparo - RPM.
Si las RPM medidas son superiores al disparo, el equipo medird ESC
continuamente la opacidad, sin esperar a la aceleracion.
%

Tiene la posibilidad de modificar:
e Tiempos y Cilindros (pulsando sobre su valor se muestran las posibles configuraciones).

e Tipo de captador de RPM. Recuerde que si selecciona el de bateria, debe conectar las pinzas a la misma
para adquirir RPM mediante el rizado de alternador. En algunos vehiculos, para que este rizado sea
mayor, puede ser necesario encender las luces.

e Automético. Si habilita esta casilla, el programa modificara los tiempos y cilindros para conseguir el valor
mas cercano al introducido en Rpm previstas.

e RPM disparo. Puede modificar el limite usado.

Una vez cumplidas cualquiera de las condiciones de Aceptacion o Rechazo definidas en la configuracién de la
prueba, se mostrara un mensaje con el veredicto. La prueba habra finalizado. Si desea salir sin acceder al
resumen numérico del ensayo pulse ESC. Para poder ver el resumen y enviar los datos obtenidos, pulse Enter.
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3.2.1.- Resumen de prueba.

Tras la finalizacién de la prueba, se muestra la pantalla resumen.

>/ RESULTADO PRUEBA  Versicn 3.0

5

e Informe IOOOOOOOII
Linea Insp. I 1

R.P.M. RP.ML
Ralent Mapimao

<

4.838

T 17

Matricula I -

Marca ITURBO

<

r
Modelo I— r
Cornbustble IT— -
Turbe
| DESFAVORABLE |
alor de Contral
e Serie W Limits | 300

Esc/Enter %

Se presentan los valores obtenidos en cada aceleracion, mostrando el valor de opacidad en K y %. Las casillas
situadas a la derecha del valor de K, determinaran que aceleracion es usada para definir el estado del vehiculo.

Si esta trabajando con “tabla” y el valor de matricula y n° Inspeccién son validos, el equipo enviara el resultado a
los campos correspondientes de su base de datos.
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4.- ESPECIFICACIONES.

4.1.- Especificaciones eléctricas.

Las especificaciones eléctricas que se detallan a continuacién, se refieren a las del transductor de opacidad
KE.3400 que incorpora el opacimetro como sistema de medida.

Todas las especificaciones son para el rango de temperatura nominal de trabajo del transductor (0°C , 45°C) y
para la presion ambiente.

TIPO DE ALIMENTACION ESPECIFICACIONES

Tension de alimentacion del transductor. Rango de operacion: | 230 VAC +10% —15%

Frecuencia: | 50/60 Hz +2%

Tensién de alimentacion interna del transductor. Rango de operacion: | +13,5 VDC +18%

Consumo maximo: | 68w

Alimentacién componentes electrénicos internos. Rango de operacion: | +5 VDC +250mv

Consumo nominal: | 0,8w

Alimentacioén sistemas calefactores internos. Rango de operacion: | +13,5 VDC +18%

Consumo nominal: | 60w

Alimentacion sistema de ventilacién interno. Rango de operacion: | +12 VDC +250mv

Consumo nominal: | 6w

4.2.- Rangos de medida de opacidad y resolucion:

MEDIDA RANGO DE MEDIDA(O — FS) RESOLUCION
Opacidad (en %). del 0% al 99,9% 0,1(% FS)
Coef. absorcion luminosa (K) deOm™a16,06 m* 0,01(m™FS)
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4.3.- Especificaciones para otras medidas.

MEDIDA SENSOR RANGO RANGO DE VALOR RESOLUCION
OPERACION MEDIDA TIPICO PRECISION
T2 detector (°C). Sensor Ta. 40°C a 50°C 0°C a 175°C 45°C 1
2%
T2 ambiente (°C). Sensor T2, 0°C a 45°C 0°C a 175°C 1
2%
T2 tubo (°C). Sensor T2, 77°C a 100°C 0°C a 175°C 80°C 1
2%
T2 gas (°C). Sensor T2, 0°C a 175°C 0°C a 175°C > 40°C 1
2%
RPM ventilador. Sensor HALL 2100 a 2900 rpm 100 a 9999 rpm 2600 rpm 100
5%
Tension alim. (V). CAD 11,00 a 16,00 v 0 a 18v 135v 0,01
2%

4.4.- Tiempos de respuesta.

TIPO DE TIEMPO DE RESPUESTA

ESPECIFICACIONES

Tiempo de respuesta fisico (tf)
(Sonda de toma de muestra modelo TB_S10_KE)

Velocidad del gas de 20m/s

tf = 0,11228seg.

Velocidad del gas de 40m/s

tf = 0,05614seg.

0= (te? +tf 2

Tiempo de respuesta eléctrico (te) te = 1,1 seg.
(Constantes de filtrado Ck = 0,141 y Cn = 0,046)
Tiempo de respuesta total (t0) t0 =1,1 seg.

Retardo fisico (td)
(Sonda de toma de muestra modelo TB_S10_KE)

Velocidad del gas de 20m/s

td = 0,04725seg.

Velocidad del gas de 40m/s

td = 0,02363seg.

4.5.- Longitud efectiva.

La longitud efectiva del transductor de opacidad KE.3400 es de La = 215mm.
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4.6.- Especificaciones de la sonda de toma de muestra.

TIPO DE SONDA DE TOMA DE MUESTRA

ESPECIFICACIONES

Sonda de toma de muestra modelo TB_S10_KE

Diametro interior:

@10mm (+0,5mm)

Longitud Total:

721mm (+10mm)

Longitud manguera:

360mm (x5mm)

Longitud escape:

370mm (x5mm)

4.7 .- Dimensiones del transductor KE.3400.

Peso: 10.3 Kg.
Ancho: 14.5 cm.
Alto: 44 cm.
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ANEXO I. Mantenimiento.

TEKNIKA BEREZIAK, S.L. fabricante, distribuidor y reparador del opacimetro modelo KE.3400 recomienda al
usuario (o propietario) del mismo que al menos una vez al mes, o en funcion de las condiciones de funcionamiento
y del servicio se realice un proceso de mantenimiento del transductor de opacidad KE.3400 que incorpora el
opacimetro.

Este mantenimiento, no implica la necesidad de la ruptura de los precintos de seguridad para ser realizado, ya que
Unicamente, es un mantenimiento rutinario, con el fin del que el sistema se mantenga limpio, aspecto muy
importante para un correcto funcionamiento del opacimetro. Teniendo en cuenta que se realizan medidas de los
humos procedentes del escape de los motores diesel, las sustancias tales como aceite, grasa, hollin, etc... poseen
particulas que pueden introducirse en la camara del transductor y provocar errores en la medida de la opacidad e
incluso producir un mal funcionamiento del sistema.

Debera de seguir el procedimiento de mantenimiento que se describe a continuacion, definido por el fabricante del
opacimetro.

ATENCION: PARA REALIZAR EL MANTENIMIENTO, EL FABRICANTE RECOMIENDA QUE SE LLEVE A CABO
CON EL TRANSDUCTOR APAGADO Y, SI ES POSIBLE, DESCONECTADO DE LA RED ELECTRICA

ATENCION: NUNCA DEBE DE LIMPIARSE NINGUN ELEMENTO DEL TRANSDUCTOR DE OPACIDAD CON
GASOLINA, NI NINGUNA SUSTANCIA CORROSIVA (DISOLVENTES, SALFUMANES, ...). UNA LIMPIEZA CON
CUALQUIERA DE ESTAS SUSTANCIAS PROVOCARA UN DANO IRREPARABLE EN EL OPACIMETRO.

ATENCION: LOS LIQUIDOS DESENGRASANTES (NO CORROSIVOS) QUE PUEDAN SER UTILIZADOS PARA
LIMPIAR LA SONDA DE TOMA DE MUESTRA, NO DEBERAN DE GENERAR POMPAS O BURBUJAS

ATENCION: SI EL OPACiMETRO SE SITUA AL SOL, LA TEMPERATURA INTERNA DEL SISTEMA PUEDE
SUPERAR EL LIMITE MAXIMO DE SEGURIDAD (45 °C). ESTO PUEDE PROVOCAR ERRORES EN EL
FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO.

ATENCION: CON UNA TEMPERATURA AMBIENTE INFERIOR A 10 °C, LOS CALEFACTORES PUEDE
PROVOCAR VAHO EN LAS LENTES, GENERANDO ERRORES DE LIMPIEZA DE LENTES. ESPERE QUE SE
ALCANCE LA TEMPERATURA DE TRABAJO Y A CONTINUACION LIMPIE LAS LENTES.

ATENCION: CON UNA TEMPERATURA AMBIENTE CERCANA A 0 °C INTRODUZCA EL OPACIMETRO EN
UNA ZONA CALIDA ANTES DE PONERLO EN MARCHA. TEMPERATURAS TAN BAJAS IMPIDEN EL NORMAL
FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO.

Durante el funcionamiento del opacimetro, el sistema realiza en todo momento un control del estado del
transductor de opacidad. Si se detecta un error o anomalia en su funcionamiento, se mostrara en pantalla un
mensaje explicativo indicandose la posible causa y la solucion. Asi mismo, el opacimetro KE.3400 incorpora un
sistema que detecta la necesidad de realizar un mantenimiento de limpieza del transductor para asegurar un
correcto funcionamiento del mismo, asi como para asegurar que las medidas de opacidad realizadas son de total
confianza.
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1.-Sonda de toma de muestra.

Este es el dispositivo que se introduce en el escape del vehiculo para recoger la muestra de la emision de los
gases para ser analizados por el opacimetro KE.3400.

Para mantener la sonda de medida en perfectas condiciones, se recomienda realizar al menos una vez al mes un
mantenimiento de limpieza de la misma.

Este mantenimiento debera de realizarse siguiendo paso a paso el proceso que a continuacién se describe:

1) Como debe desmontarse la sonda de medida:

a)

b)

c)

d)

Quitar la alimentacién eléctrica del transductor de opacidad KE.3400. Para mayor seguridad,
desenchufar el cable de alimentacién de la red eléctrica.

Aflojar la brida metalica ajustable que une la manguera de la sonda de toma de muestra con el
tubo de entrada a la camara de medida del transductor hasta que la sonda pueda ser extraida con
facilidad.

Aflojar la brida metélica ajustable que une la manguera de la sonda de toma de muestra con el
tubo de acero inoxidable de dicha sonda hasta que la sonda pueda ser extraida con facilidad.
Extraer el sistema de anclaje de la sonda al escape del vehiculo.

2) Limpieza de la sonda de medida:

a)

b)

c)
d)

a sonda de medida debera de estar integra y tener una longitud de 370mm en la parte que se
introduce en el escape (acero inoxidable) y 360mm de manguera de silicona. Una vez que la
sonda de medida esta suelta completamente y solo entonces, introducir aire a presion en el tubo
flexible de acero inoxidable y en la manguera de silicona con objeto de eliminar las particulas
sélidas que se pueden haber depositado durante la adquisicion de la muestra de gas procedente
del escape de un vehiculo.

Impregnar un trapo con liquido desengrasante (no corrosivo y que no genere pompas 0 burbujas)
y limpiar la parte exterior del tubo de acero inoxidable y de la manguera de silicona.

Con un trapo limpio secar ambas partes de la sonda de medida.

Si durante el proceso de limpieza se comprueba que cualquiera de las partes que forman la sonda
de medida esta totalmente obstruida o deteriorada, debera de ser reemplazada por una nueva.

3) Montaje de la sonda de medida:

a) Antes de montar la sonda, ésta debera de estar completamente seca.

b) Introducir el sistema de anclaje de la sonda al escape del vehiculo en el tubo de acero inoxidable
flexible tal y como estaba cuando éste fue extraido.

¢) Introducir uno de los extremos de la manguera de toma de muestra en el extremo libre del tubo de
acero inoxidable flexible hasta que quede fuertemente sujeta. Con objeto de proporcionar una
mayor sujecion, debera de apretarse la brida metélica ajustable hasta que esté bien ajustada.

d) Conectar el otro extremo de la manguera de toma de muestra en el tubo de entrada de la camara
de medida del transductor. Con objeto de proporcionar una mayor sujecion, debera de apretarse la
brida metalica ajustable hasta que esté bien ajustada.
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Figura 3.- SONDA DE TOMA DE MUESTRA MODELO TB_S10_KE

Leyenda de la Figura 3:

1 — Bridas metdlicas ajustables.

2 — Manguera de silicona.

3 — Soporte para amarrar la sonda al escape del vehiculo.
4 — Latiguillo de acero inoxidable.

2.- Limpieza de la camara de medida.

Teniendo en cuenta que se realizan medidas de la opacidad en los humos procedentes del escape de
vehiculos diesel, sustancias tales como aceite, grasa, hollin, etc... poseen particulas sélidas que pueden
qguedar adheridas en las paredes de la cAmara de medida y en las lentes épticas del transductor, pudiendo
provocar errores en la medida de la opacidad, e incluso, producir un mal funcionamiento del sistema. Por
ello, se recomienda realizar un mantenimiento de limpieza de la camara de medida de al menos una vez al
mes o en funcién de la frecuencia de uso del opacimetro.

ATENCION: PARA REALIZAR LA LIMPIEZA DE LA CAMARA DE MEDIDA Y/O DE LAS LENTES OPTICAS
NUNCA DEBE DE UTILIZARSE GASOLINA, SUSTANCIAS CORROSIVAS, NI NINGUN TIPO DE DETERGENTE.

Para realizar la limpieza no es necesario desmontar ninglin componente, ni desprecintar el transductor. Dicho
mantenimiento de limpieza, debe de ser realizado siguiendo los siguientes pasos:

a) Apagar el transductor accionando sobre su interruptor hasta la posicion de OFF. Para mayor
seguridad, desenchufar el cable de alimentacién de la red eléctrica.

b) Soltar la manguera de la sonda de toma de muestra del tubo de entrada a la cAmara de medida.
Consultar el apartado MANTENIMIENTO DE LA SONDA DE TOMA DE MUESTRA.

c) Si el transductor estaba en funcionamiento antes de ser apagado, se recomienda esperar al
menos durante 5 minutos antes de proceder con la limpieza de la caAmara de medida para que
ésta se enfrie.

d) Unavez que la cdmara de medida se ha enfriado, se procedera con la limpieza de su interior. Para
ello se utilizara el cepillo que se suministra con el opacimetro. Introducir con cuidado dicho cepillo
por cada una de las ventanas de salida de humos de la camara de medida tal y como se muestra
en la figura siguiente:
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VENTANAS DE SALIDA DE HUMO DE LA CAMARA

El cepillo debe de ser introducido en la camara de medida tal y como se muestra en la figura anterior, evitando ser
introducido en el CONDUCTO DE VENTILACION.

f)

NUNCA INTRODUCIR EL CEPILLO DE LIMPIEZA POR EL TUBO DE ENTRADA A LA CAMARA
DE MEDIDA, YA QUE PODRIA DANARSE EL SENSOR DE LA TEMPERATURA DEL GAS DE
ENTRADA QUE SE ENCUENTRA ALOJADO EN DICHO TUBO.

Con mucho cuidado, mover el cepillo en sentido horizontal una vez introducido en la camara de
medida a través de cada una de las ventanas de salida, de tal forma que la suciedad adherida en
las paredes de la camara sea desincrustada.

Una vez desincrustada la suciedad de las paredes de la cAmara, introducir aire a presion a través
del tubo de entrada a la cdmara de medida para que la suciedad despegada sea expulsada al
exterior a través de las ventanas de salida.

Para completar la limpieza de la camara de medida debe de realizarse la limpieza de las lentes
Opticas. Para ello consultar el apartado LIMPIEZA DE LAS LENTES OPTICAS que se detalla mas
adelante dentro de éste capitulo.

1) Verificacion:

a) Conectar la alimentacion eléctrica al transductor y ponerlo en marcha. En el menu
principal de la maquina, entrar en el programa del opacimetro.
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b) Esperar a que el transductor realice el calentamiento de la cAmara de medida y la posterior
Puesta a CERO.

c) Si después de la Puesta a CERO el opacimetro no detecta ningun error, la limpieza de la
camara de medida ha sido realizada satisfactoriamente. Si por el contrario aparece algin
mensaje de error o aviso (WARNING), debe de procederse con lo que en dicho error o aviso
se especifique.

KE-Usu Rev. 2 -37/40 -



L X Y
L]
®

TEKBER

TEKNIKA BEREZIAK S.L.

2.1.- Limpieza de lentes.

Para realizar la limpieza de las lentes épticas de la camara de medida no es necesario desmontar ninguno de sus
componentes ni es necesario desprecintar el transductor. Dicho mantenimiento de limpieza debe de ser realizado
siguiendo paso a paso el proceso que a continuacion se describe.

a) Mediante un trapo o cotdn seco y limpio y sin aplicar ningln tipo de sustancia limpiadora,
limpiar las lentes Opticas de la camara de medida a través de las ventanas de escape.

v
N

VENTANAS DE SALIDA DE'HUMO DE LA CAMARA

LENTES OPTICAS DE LA CAMARA DE MEDIDA

b) Una vez eliminada la suciedad, con otro trapo o coton limpio y seco, repasar de nuevo
ambas lentes para obtener un mejor acabado.
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3.- Verificacion y/o sustitucion de los fusibles.

El transductor KE.3400 esta dotado de dos fusibles de proteccion, los cuales se encuentran alojados en el interior
de un compartimiento en la base de enchufe-interruptor del transductor.

Dichos fusibles protegen al transductor de posibles errores en la red eléctrica que pueden producir picos de
corriente los cuales dafiarian la fuente de alimentacion interna del transductor.

ATENCION: PARA REALIZAR VERIFICACION Y/O LA SUSTITUCION DE LOS FUSIBLES DEL
TRANSDUCTOR, DEBERA DE DESCONECTARSE EL CABLE DE ALIMENTACION DE LA RED ELECTRICA.
SE RECOMIENDA DESENCHUFAR DICHO CABLE DE LA BASE DE ENCHUFE DEL PROPIO TRANSDUCTOR.

NUNCA MANIPULAR LOS FUSIBLES ESTANDO EL TRANSDUCTOR EN FUNCIONAMIENTO O ENCHUFADO
A LA RED ELECTRICA.

En la figura siguiente se muestra la ubicacién del compartimiento que contiene los fusibles del transductor.

BASE DE ENCHUFE-INTERRUPTOR

COMPARTIMENTO DE FUSIBLES

1) Verificacion de los fusibles del transductor:

a) Asegurarse de que el cable de alimentacidon eléctrica esta desenchufado. Para mayor
seguridad desconectar dicho cable de la base enchufe-interruptor.

b) Con ayuda de un destornillador plano y sin forzar, extraer el compartimiento que contiene los
dos fusibles.

c) Comprobar el estado de ambos fusibles. Si ambos fusibles estan en perfecto estado, volverlos
a situar en el compartimiento y volver a colocar dicho compartimiento en la base enchufe-
interruptor hasta que quede totalmente insertado. Si alguno de los fusibles esta defectuoso,
debera de procederse con su sustitucion por uno nuevo.

2) Sustitucioén de los fusibles del transductor.

a) Asegurarse de que el cable de alimentacion eléctrica estd desenchufado. Para mayor
seguridad desconectar dicho cable de la base enchufe-interruptor.
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b) Con ayuda de un destornillador plano y sin forzar, extraer el compartimiento que contiene los
dos fusibles.
c) Sustituir el fusible defectuoso por uno nuevo de iguales caracteristicas en el compartimiento

de fusibles. Colocar de nuevo el compartimiento en la base enchufe-interruptor hasta que quede
totalmente insertado.

CARACTERISTICAS DE LOS FUSIBLES = @5x20 mm — 250VAC / 2,5 A
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