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La realizacion y la verificaciéon de la documentacion que compone éste manual han sido realizadas con la
maxima precision y cuidado. De todos modos no podemos descartar la posibilidad de la presencia de
imprecisiones técnicas o errores tipograficos. TEKNIKA BEREZIAK, S.L. (ni ninguna otra persona o entidad
gue haya participado en la creacion, produccién y/o distribucién de la presente documentacion) pueden ser

considerados responsables por eventuales perjuicios que resulten del uso de la presente documentacion.
TEKNIKA BEREZIAK, S.L. se reserva el derecho de mejorar o modificar sus productos en cualquier momento
y sin previo aviso.

TEKNIKA BEREZIAK, S.L. no se responsabiliza de los errores o del mal funcionamiento del equipo, debidos a
una utilizacion errénea de éste manual. Por este motivo, seguir atentamente las instrucciones que se adjuntan.

En caso de cualquier duda, consultar previamente al fabricante del equipo.

Esta prohibida la reproduccion o distribucién parcial o total de la presente documentacién sin la previa
autorizacion por escrito por parte de la empresa TEKNIKA BEREZIAK, S.L.. Para obtener copias del presente

manual o informaciones, contactar con la citada empresa.

El suministro de la presente documentacion NO IMPLICA la concesion de ningln tipo de licencia al respecto.
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1. INTRODUCION

La linea Pre-ITV de rodillos modelo TB5000 cumple con las siguientes directivas comunitarias:

Directiva 98/37/CE

Seguridad de las Maquinas //_, \

Directiva 73/23/CE

Baja Tensién h

Directiva 89/336/CE

Compatibilidad Electromagnética

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -6/76 -
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2. DESCRIPCION DEL EQUIPO

Antes de comenzar a usar la linea Pre-ITV de rodillos TB5000, le recomendamos
que lea atentamente las instrucciones que se describen en el presente manual.

La linea Pre-ITV de rodillos modelo TB5000, es una herramienta de moderna concepcién y destinada a los
profesionales de los talleres actuales.

Estad pensada para realizar diagnosticos de frenos, suspension y desvio direccional de los vehiculos turismos y
semipesados (o0 semi-industriales).

La linea puede estar formada por un banco de frenos de rodillos, un banco de suspensiones EUSAMA y un
alineador al paso (turismos), todos ellos conectados a una consola que incorpora la electrénica necesaria para
la gestién, el control y el procesado de la informacién proveniente de las bancadas de prueba y el alineador al

paso.

2.1. Instalacion

La linea Pre-1TV debera ser instalada por TEKNIKA BEREZIAK, S.L. o por el Servicio Técnico autorizado.
La garantia que proporciona el fabricante queda anulada cuando la instalacion es realizada por técnicos NO

autorizados o cualificados.

2.2. Consola

2.2.1. Cuadro de control (Electréonica)

La electrénica esta formada por los diferentes circuitos de adquisicion, control y por el circuito de potencia. Esta
electrénica se encuentra alojada en un cuadro de control externo CE5000C o alojada en el interior del mueble
de la consola en un cuadro interno CE5000M.

La comunicacion de la electronica con el PC se puede realizar de cuatro modos posibles: puerto serie RS232,
USB 2.0, RF (opcional) o Bluetooth® (opcional).

2.2.2. Equipo Informético

“{:// NOTA: £n /as versiones en KIT el Equipo Informatico es suministrado por el cliente.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -7176 -
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Si el Equipo Informatico es suministrado por TEKNIKA BEREZIAK, S.L. se incluirdn los siguientes
componentes:

a) Un ordenador personal compatible con el sistema operativo Windows de Microsoft instalado y

licenciado.
b) Un monitor de Pantalla plana TFT.

c) Unratdény teclado.
El teclado es la herramienta de comunicacién entre la maquina y el usuario. Con él, usted podra
ejecutar las distintas posibilidades o puntos de menu que la maquina ofrece. Ademas, le permitira
introducir y recuperar los datos necesarios sobre sus clientes y sus vehiculos.

El ratén es una herramienta muy util, ya que el programa trabaja en entorno Windows.

d) Una impresora cuyo modelo dependera de la que esté actualmente en el mercado.

El software TB5000 v4.0 ha sido verificado en los sistemas operativos de Microsoft
Windows xp, vista 'y W7 (32bits y 64bits).

2.2.6. Mando a distancia

El mando a distancia TB5-R facilita el trabajo del usuario de la linea Pre-ITV de rodillos.

Al o
ﬁcmrfmuum j
‘—‘W&'
(Z)
||
= Alimentacion: 2 pilas tipo AAA (LR03)
L]
Comunicacion: Infrarroja en formato RC5
Alcance: Hasta 20m (en condiciones 6ptimas)
Dimensiones: 200 x 55 x 20 mm
— Peso: 120 gr (pilas incluidas)

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -8/76 -
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Las teclas del mando TB5-R estan serigrafiadas con un icono especifico segun la funcién de la tecla. Los iconos

del mando y la funcién de cada tecla se describen en la tabla siguiente:

Teclas TB5-R FUNCION DESCRIPCION

STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona cualquier medida que se esté
realizando, parandose y bloquedndose todos los motores y se pasa al
modo STOP.

CANCELAR CANCELAR es idéntico al boton ESC del teclado.

ADELANTE Flechas que permiten retroceder o avanzar en las pantallas de medida.

ATRAS

REINICIAR Permite REINICIAR una medida, borrando la actualmente realizada,

comenzando de nuevo.

S ©@0Er 511 ® ®

BORRAR Permite BORRAR una prueba de la memoria.

PANTALLA Activa de forma directa la pantalla de PUBLICIDAD.

PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta
que se desactive la pausa.

MODIFICAR Permite modificar el valor del RESBALAMIENTO (en %) en una medida

RESBALAMIENTO de FRENOS.

4x4 SELECION 4x4 Permite configurar el modo 2x4 6 4x4

MEDIDA COMPLETA Acceso a la MEDIDA COMPLETA totalmente guiada y segun el tipo de
linea configurada.

DIRECCION Acceso a la medida de DIRECCION, suspension EUSAMA o FRENOS

EUSAMA respectivamente si éstas estan activas.

FRENOS

GUARDADO DE PRUEBAS = Permite el GUARDADO de una prueba como DELANTERO, MANO (solo
frenos) y TRASERO.

INVERSION DE GIRO En la pantalla de MEDIDA DE FRENOS, activa la pantalla de AYUDA A
SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS para activar MOTORES y ayudar a
sacar el vehiculo de los rodillos.

En la pantalla de AYUDA A SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS
permite la INVERSION DE GIRO de los motores del FRENOMETRO para
ayudar a sacar un vehiculo de los rodillos cuando el suelo es deslizante
y patina el eje de traccion en el suelo.

B
S VR ew> [E
B
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2.2.7. Receptor Infrarrojos

El receptor de infrarrojos IR3000USB recibira el cédigo de la tecla
pulsada en el mando TB5-R mediante infrarrojos. Una vez recibido el
codigo de la tecla lo decodificara y se lo transmitir4 via USB 2.0 al PC
mediante un cable.

Para comunicarse con el PC, el receptor necesita que se instale en el
sistema Windows un Driver especifico. Este Driver es instalado de

forma automatica cuando se instala el software de la linea Pre-ITV

modelo TB5000.

Antes de conectar el receptor IR3000USB al PC via USB 2.0 debera instalar el
software de la linea o al menos debera haber instalado el driver
“CP210x_VCP_Win_XP_S2K3 Vista 7.exe”. Si no se realiza asi puede que Windows
NO reconozca el receptor y éste no funcione correctamente.

Evitar la exposicion directa al sol del receptor IR3000USB y a la luz directa de los
fluorescentes, ya que la recepcion infrarroja puede verse afectada por la incidencia de
la luz directa.

iiifATENCION!!!, la parte posterior del receptor IR3000USB estd imantada para que
éste pueda sujetarse en cualquier parte metdlica.

La alimentacion del receptor IR3000USB se realiza directamente del puerto USB 2.0
del PC al que esté conectado.

2.2.8. Datos técnicos

) y Electronica: | 3 x 400V + N + PE / 50 Hz
Alimentacion
Consola: 2x230V + PE/50Hz
PC compatible
Control Puerto RS232, USB 2.0

RF (opcional), Bluetooth® (opcional)

Unidades de indicacion de resultados

Monitor

Impresora color tamafio DIN A4

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -10/76 -
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2.3. Bancadas de pruebas y alineador al paso

2.3.1. Bancadas de frenos de rodillos

Los diferentes modelos de bancadas de frenos de rodillos son las siguientes:

Bancadas TURISMO

Bancadas SEMI-INDUSTRIAL

TB5100 - TB5200

- Banco de frenos de rodillos para turismo

- Sistema pesaje (kit 4 células) en modelo TB5200
- Dimensiones (mm): 2.320 x 680 x 280

- Hasta 4Tn peso

- Motores lineales 4,6 KW

- Rodillos 723 x 206 mm

TB5400 - TB5500

- Banco de frenos de rodillos semi-industrial

- Sistema pesaje (kit 4 células) en modelo TB5500
- Dimensiones (mm): 2.920 x 680 x 280

- Hasta 6Tn peso

- Motores lineales 5,5 KW

- Rodillos 990 x 206 mm

TB5300

- Banco de frenos de rodillos partido para turismo

- Sistema pesaje incluido (kit 8 células)

- Dimensiones (mm): 2 bancos de 1.390 x 680 x 280
- Hasta 4Tn peso

- Motores lineales 4,6KW

- Rodillos 723 x 206mm

TB5600

- Banco de frenos de rodillos partido semi-industrial
- Sistema pesaje incluido (kit 8 células)

- Dimensiones (mm): 2 bancos de 1.780 x 680 x 280
- Hasta 6Tn peso

- Motores lineales 5,5 KW

- Rodillos 990 x 206 mm

2.3.2. Bancadas de suspension EUSAMA

Los diferentes modelos de bancadas de suspensién EUSAMA son las siguientes:

TB5010
- Banco de suspensiones EUSAMA
- Dimensiones (mm): 2.320 x 800 x 280

TB5020
- Banco de suspensiones EUSAMA

- Dimensiones (mm): dos bancos de 890 x 800 x 280

2.3.3. Alineador al paso

TB5001
- Alineador al Paso
- Dimensiones (mm): 1.000 x 610 x 40

TB5000_4v1-USU Rev. 1
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3. SEGURIDAD

Antes de comenzar a usar la linea Pre-ITV de rodillos TB5000, le recomendamos
que lea atentamente las instrucciones que se describen en el presente manual.

Utilice la linea Pre-1TV de rodillos TB5000 Unica y exclusivamente de la forma indicada en el presente manual.
TEKNIKA BEREZIAK, S.L. no se responsabiliza de los dafios que se puedan causar al equipo y/o a los

vehiculos en prueba que no cumplan con las indicaciones de este manual.

3.1 Aspectos Eléctricos de la Seguridad de la Maquina

Antes de poner en contacto la maquina por primera vez, asegurese que el cable de conexién de la maquina
incluye el conductor de toma de tierra.

Compruebe que la alimentacién suministrada en la instalacion, estd conforme los requerimientos de la maquina.
Un voltaje superior al especificado puede deteriorar ciertas partes del equipo.

Utilice los protectores magneto térmicos recomendados por el fabricante en la instalacion eléctrica de su taller o
local. La utilizacién de elementos protectores con caracteristicas inadecuadas puede provocar averias en el
equipo.

Tenga cuidado si abre la puerta del armario eléctrico del equipo, pues existen varios puntos con tension dentro

de él.

3.2 Elementos de Seguridad

El cuadro eléctrico de control CE5000C y CE5000M incorpora un interruptor general de encendido y apagado de
la maquina. Este interruptor permite su bloqueo mediante un candado.
El cuadro eléctrico de control CE5000C y CE5000M incorpora una seta de emergencia que actla como

interruptor de emergencia ante situaciones criticas

3.3 Seguridad durante el funcionamiento del equipo

» Utilice la linea Pre-ITV de rodillos TB5000 Unica y exclusivamente dentro de los limites de trabajo para
los cuales ha sido disefiado. Véase datos técnicos del equipo (Capitulo 2).

» Lalinea Pre-ITV de rodillos TB5000 Gnicamente podra ser utilizada por personal autorizado y entrenado
para tal fin.

» Desconectar la maquina del interruptor principal siempre que la maquina no se vaya a usar.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -12/76 -
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» Si al activar el interruptor principal de la maquina, ésta no se pusiera en marcha, verifique que el
magneto térmico de proteccion de su instalacion esta activado.

» Mantenga toda persona alejada de la calle de ensayos mientras el equipo esté efectuando una prueba
de inspeccion. Recuerde que la maquina contiene partes moviles. De ser necesario, en el suelo deberia
de haber las indicaciones coloreadas que delimitan el area de pruebas.

» No se permite el acceso de personas a las partes peligrosas de la maquina (de forma general a las
bancadas del frenémetro y del banco comprobador de suspensiones).

» Si la calle de ensayos se encuentra situado en una zona de paso, se deberan de tomar las precauciones
pertinentes para que nadie pueda sufrir dafio alguno con la maquina parada.

» Periddicamente, debera de efectuar un mantenimiento en los grupos de suelo, tal y como se especifica
en el manual de SERVICIO TERCNICO en el apartado de MANTENIMIENTO. Ademas debera de verificar
la correcta separacion entre los detectores inductivos del frendmetro, y las partes metélicas
correspondientes.

» Los motores de los vehiculos son potencialmente peligrosos debido a la emisién de monoxido de
carbono. El propietario del local en donde quede instalada la calle de ensayos sera responsable de que

la ventilacion de aire sea la adecuada.

3.3.1 Precauciones especificas para las bancadas de freno de Rodillos

iUn rodillo en funcionamiento es potencialmente peligroso!
Mantenga a toda persona alejada mientras el equipo este en funcionamiento.

» Nunca acelere el eje de un vehiculo, cuando los rodillos del frendmetro no estén girando activados por
los motores eléctricos correspondientes.

» No intente sacar el eje de un vehiculo en prueba con los rodillos del frenbmetro parados. Si
accidentalmente un vehiculo se posiciona sobre los rodillos del frenébmetro y la maquina esta
desconectada, péngala en marcha, y espere a que los rodillos del frenémetro empiecen a girar.

» Nunca utilice los rodillos del frenémetro para poner en marcha el motor de un vehiculo.

» Nunca aparque un vehiculo sobre los rodillos del frenémetro.

» Cuando sitie el eje en prueba en el frendmetro, suelte el freno de inmediato. A pesar de que la
maquina dispone de un mecanismo de seguridad que prevendra en lo posible, dafios en los neumaticos,
no es conveniente hacer uso de ella.

» Si al poner el eje del vehiculo en prueba en el juego de rodillos, el frenémetro no arrancase, verifique el
correcto estado de los protectores de los motores del frendmetro. Efectie el rearmado en caso

necesario.
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3.3.2 Precauciones especificas paralos bancos de suspensiones EUSAMA

» No ponga nunca la maquina en marcha, cuando un vehiculo esté posicionado sobre el banco de
suspensiones. Esta maniobra provocara lecturas de peso incorrectas, provocando ademas, que el banco
de suspensiones no actle correctamente.

» Nunca saque el vehiculo del banco, hasta que no haya finalizado la prueba de suspensiones de un
mismo eje.

» Si al maniobrar sobre la maquina con un vehiculo, se iniciase el ciclo de comprobacién de la suspensién,
no retire el vehiculo del banco, y espere la finalizacién de la misma para hacerlo.

» Nunca aparque un vehiculo sobre los rodillos del banco de suspensiones.

3.4 Operaciones de Servicio

» Las diferentes operaciones de servicio (instalacion, mantenimiento y trabajos de reparacion)
Unicamente podran ser realizadas por el servicio técnico autorizado por la empresa TEKNIKA
BEREZIAK, S.L..

» Desconecte siempre el interruptor principal de la maquina antes de proceder con la realizacion de

cualquier operacion de servicio.

3.5 Marcado y Sefales de Advertencia

» No cambiar de sitio y/o eliminar las marcas, etiquetas y sefiales de advertencia que incorpora la
maquina en cada uno de los diferentes elementos que la componen.

» Cualquier marca, etiqueta y/o sefial de advertencia que esté deteriorada debera ser reemplazada.

3.6 Accesorios

» La linea Pre-ITV de rodillos TB5000 Unicamente puede trabajar con aquellos accesorios (especialmente
accesorios con conexién eléctrica 0 mecénica) ofrecidos y aprobados por la empresa TEKNIKA
BEREZIAK, S.L. y con marca CENTRALAUTO®.

» No cargue ningun programa propio en el ordenador de la maquina, a no ser que esté completamente
seguro de los efectos que el software que desea instalar produce sobre el programa que ya esta

instalado.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -14/76 -



TEKBER

TEKNIKA BEREZIAK S.L.

FUNCIONAMIENTO DEL SOFTWARE

4. FUNCIONAMIENTO DEL SOFTWARE

4.1. Instalacion del software TB5000

Antes de conectar el médulo FR5000U2 y el receptor IR3000USB en el PC, instale el
software. Esto debe realizarse asi para que se instalen previamente los Drivers
necesarios para su correcto funcionamiento en el entorno Windows.

A demas de las librerias y ficheros necesarios para el correcto funcionamiento del software, se instalaran una
serie de aplicaciones necesarias. Por ello debera “Aceptar” todas las instalaciones que el software de instalacion

le indique.

QQ NOTA: NO reinicie el PC hasta que el software de instalacion se lo indique.

Una vez instalado el software y reiniciado el PC, si el sistema operativo es Vista, W7 o superior, debera

configurarse el fichero TB5000.exe como Administrador.

Para ello situar el cursor del raton sobre el fichero

..\TB5000\TB5000.exe y con el botén DERECHO del ratén «#= Propiedades: TBS000 ==X
seleccionar la opcion “Propiedades”. Activar la casilla Detalles I Versiones anteriores
Bl | Compatibilidad Seguridad

“Ejecutar este programa como administrador”. Seleccionar
Si este programa funcionaba comectamente en versiones

Aplicar v luego Aceptar. anteriores de Windows y ahora presenta problemas, seleccione el
P y 9 P modo de compatibilidad que coincida con la wersién anterior.

Mecesito ayuda para elegir la configuracién
Modo de compatibilidad

[~] Eiecutar este programa en modo de compatibilidad para:
Windows XF (Service Pack 3)

Configuracion
[ Ejecutar con 256 colores
|| Biecutar con una resolucién de partalla de 640x 480
[ Deshabilitar los temas visuales
|| Deshabilitar la composicién de escritorio

Deshabilitar el ajuste de escala de la pantalla si se usa la
configuracion elevada de ppp

Mivel de privileﬁ -

C: Ejecutar este programa como administrador :)

['&'Cambiar la configuracién para todos los usuariosl

Aceptar ” Cancelar ] Aplicar )
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4.2. Registro del Producto

Cuando se ejecuta por primera vez el software TB5000 o el fichero de licencia no existe, quiere decir que el

producto no esta registrado, por lo que se ejecuta el registro del producto:

1. Se solicita la SELECCION DEL IDIOMA. Los idiomas habilitados son aquellos que poseen traduccion y
por lo tanto pueden ser seleccionados.
2. Se verifican los datos del ANAGRAMA y de TALLER. En caso de que no se encuentren, se cargaran los
originales de fabrica.
3. Se comprueba si existe un NOMBRE configurado como taller.
a) Siexiste un nombre, se indica “VERIFIQUE SI LOS DATOS SON CORRECTOS...”
b) Si NO existe ningln nombre, se indica “INTRODUZCA DATOS...”
4. Se solicita que seleccione un ANAGRAMA. Este anagrama sera utilizado para el registro del producto y a
su vez sera usado tanto en la pantalla PRINCIPAL como en las cabeceras de impresion.
5. Se creard el registro de licencia.
6. Se crearan los registros de la licencia correspondientes en Windows.

7. Se finaliza con el registro del producto y se contintia con la inicializacion.

4.3. Inicializacion

Cada vez que se ejecuta el programa y antes de mostrar la pantalla principal el software realiza el siguiente

proceso de inicializacion del sistema:

1. Se verifica si existe el fichero de REGISTRO del producto.
a. Si NO existe el fichero, debe crearse ya que o bien se ha borrado o bien es la primera vez que
se ejecuta el programa y éste debe registrarse. Se accede al REGISTRO DEL PRODUCTO.
b. Si existe el fichero de registro, se lee el registro y se actualizan los registros de Windows para
el software TB5000.
2. Se inicializan las configuraciones de FR5000U2 y de IR3000USB.
3. Seinicializan las configuraciones de IDIOMA, ANAGRAMA y TIPO DE LINEA. Si falta alguno de ellos, se
solicita su configuracion.
4. Se comprueba la comunicacion con el cuadro de control.
a. Si el médulo electrénico de control FR5000U2 no es encontrado, se indica en la pantalla que se

verifique si el cuadro esta o no encendido.
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iiATENCION!!! - Médulo FR5000U2 NO encontrado al inicializar el sistema.

f \

1-Accione el inlermuptor del cuadro a la posicion ON (led encendida).
ZVmEqmme el led STS del médulo FRS000U2 estd encendido, Seleccione ¢l TIPO DE COMUNICACION corecta mediante SW1 (pulsar

1 segunda).
3.Vernfique la conexion con el PC segin el tipo de comunicacion saleccionada.

1 2 3 | |
FR5000U2
] I
" €
2 (o)
Vi\'g
] f

a) Si desea volver a buscar ¢f mddulo FRE000UZ, pulse <OK>.
b) Si desen trabajar SIN médulo FRS000U2 pulse 1a tecla <ESCs

o e X

Imagen 1.- Modulo electrénico de control FR5000U2 no encontrado

Se dan una serie de recomendaciones y se solicita que pulse <OK> si desea conectar con el
FR5000U2. En caso de que la respuesta sea Sl, se vuelve a buscar el modulo. Si éste es
encontrado se activa como PRESENTE, mientras que si la respuesta es NO, es que no quiere
trabajar con el moédulo por lo que se activa como NO PRESENTE. Se continGa con la

inicializacion.

; NOTA: Si se decide NO trabajar con el médulo de control FR5000U2, NO se
Z podra acceder a las pantallas de medida, ni a aquellas en las que debe
comunicarse con el médulo.

Si el médulo es encontrado, se continda con la inicializacion

5. Se comprueba la comunicacion con el receptor de infrarrojos IR3000USB.

a.

b.

Si el receptor IR300USB no es encontrado, se inicia la busqueda automatica del mismo. Si este
NO es encontrado, se solicita que se verifique que esta conectado a un puerto USB 2.0 del PC.
Se buscara de nuevo el receptor hasta que éste sea encontrado o se decida trabajar SIN
receptor.

/ NOTA: Si se decide NO trabajar con el receptor IR3000USB, no se podra

manejar el software desde el mando a distancia. Solamente podra manejarse
mediante el teclado del PC.

Si el receptor es encontrado, se continda con la inicializacion
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6. Se comprueba si la Base de Datos de vehiculos existe. Si no existe se recupera la original de fabrica.

7. Se finaliza la inicializacién.

4.4. Formato de las Pantallas de Medida

Para que el software sea lo mas intuitivo y de facil manejo, fodas /as pantallas de medida poseen la misma
estructura.
» La parte superior de las pantallas es donde se mostraran los mensajes, dibujos y los resultados de las
medidas realizadas.

» En la parte inferior se encuentra la botonera compuesta por 13 botones

Botones COMUNES en todas las pantallas Botones ESPECIFICOS de cada pantalla

F1-F2-F3-F4 F5 —F6 — F7- F8 F9— F10 - F11 — F12

ol olilf

e En la parte inferior de la pantalla se encuentra la BARRA DE ESTADO compuesta por la cual estara
formada por una serie de iconos e indicadores especificos segun la pantalla en la que se encuentre el

software:

DAEWOO | CRUZE (08-12) 08-12) ‘ -ty

e e gl Y Em | e |

Tipo Descripcion

Médulo FR5000U2 NO encontrado

Puerto COM via RS232

COM del FR5000U2 Puerto COM via USB (CP2102)

Puerto COM via radio frecuencia

Puerto COM via Bluetooth®

Receptor IR3000 encontrado
COM receptor IR3000

Receptor IR3000 NO encontrado
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Medida de FRENOS activa y calibrada

Hay al menos un canal de FRENOS sin calibrar. Trabajara con la calibracién

de fabrica (factory)

Hay al menos un canal de FRENOS con ERROR

Medida de PESOS activa y calibrada

Hay al menos un canal de PESO sin calibrar. Trabajara con la calibracion de

fabrica (factory)

Hay al menos un canal de PESO con ERROR

Modo 4x4 activado en el FR5000U2

Estado FR5000U2
Modo 4x4 seleccionado. Realizara medida de frenos en MODO 4x4

Medida de DIRECCION activa. AP activado y calibrado

El AP tiene una de las ganancias sin calibrar. Trabajara con la calibracion

de fabrica (factory)

ERROR en el canal de AP

Medida de suspension EUSAMA activa

SR EEEE N E S E

Hay al menos un canal de suspension EUSAMA sin calibrar. Trabajara con

ki
ik

la calibracion de factory

Hay al menos un canal de suspension EUSAMA con ERROR

Parada por FALTA DE UNA O AMBAS PRESENCIAS

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO
Iconos de PARADA de la

medida de FRENOS
Parada por RESBALAMIENTO DERECHO

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO Y DERECHO
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Parada por TIEMPO EXPIRADO

-

o]
N
i

Parada seleccionada por el usuario

Freno de pié excesivo. Se ha parado antes de que la barra pase a
verde, es decir antes de que finalizase el TIEMPO MEDIDA OK

Iconos FIN MEDIDA de
FRENOS

Freno de mano excesivo. Se ha parado antes de que la barra pase

.a.i

a verde, es decir antes de que finalizase el TIEMPO MEDIDA OK

Icono PRUEBA
GUARDADA

Icono que indica que la prueba actual estd MEMORIZADA en la

E

base de datos de ficheros

DAEWOO | CRUZE (09-12) (09-12)

En la parte inferior izquierda se muestra la MARCA MODELO y PERIODO DE FABRICACION del vehiculo si éste

se ha seleccionado de la Base de Datos de vehiculos.

4.4. PANTALLA PRINCIPAL

£ 185000 w40 2012 © Tekrwkn Berezak 5L ZEALI0IZ 01334 MENU PRINCIPAL SN 1203001 FW: 20 (aze e pid

1920kg 2 41% 0w
40 % (18%)

TEKNIKA BEREZIAK,

Imagen 2.- Pantalla Principal
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En la parte superior izquierda de la PANTALLA PRINCIPAL se encuentra el anagrama de CENTRALAUTO, el cual
esté configurado como un boton para mostrar la pantalla de Acerca de TB5000...
Esta pantalla muestra la informacién siguiente:
» Anagrama CENTRALAUTO con el Nombre y Version del software actual incluyendo el Copyright del
producto.
» Path actual de trabajo, incluyendo las librerias existentes en dicho path y que son propias del software
registrado.
» Nombre de la entidad a la que se ha registrado el producto.

» Advertencia sobre el copyright.

En la parte izquierda se muestran el ANAGRAMA DEL TALLER y el NOMBRE DEL TALLER, los cuales son
configurables mediante ctrl.+F11 y ctrl.+F12 respectivamente. También pueden ser configurados en el Menu de

Configuracion. Estos mostraran inicialmente los que se configuren en el registro del producto.

En la parte derecha se muestra el RESUMEN para ver los valores de una medida realizada. Segun se vaya
realizando medidas, se irdn cumplimentando las casillas correspondientes. Estas casillas se configuraran
segun el TIPO DE LINEA seleccionada. Esto quiere decir que en el caso de la imagen anterior, la linea
seleccionada es FRENO, SUSPENSION y AP por lo que se muestran todos los indicadores.

: Al lado del volante aparece un botén mediante el cual se puede ver y/o seleccionar el CLIENTE o
gl MATRICULA de la base de datos de CLIENTES y MATRICULAS.

Al lado del volante aparece un botén que permite BORRAR de forma permanente la prueba

actualmente en memoria.

A & NOTA: Cuando se abandona del programa, si existe una prueba en memoria, esta es almacenada
W en el disco duro del PC para ser recuperaaa al iniciar de nuevo el programa.

En la parte inferior se muestran los botones de las diferentes posibilidades que el software ofrece.

TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar el programa. Se solicitarda CONFIRMACION para salir.
F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.
F2 ALINEADOR AL PASO Si el alineador al paso AP esta activo, se accede de forma automética a la

pantalla del alineador al paso mediante ésta tecla

F3 SUSPENSION Si la suspension EUSAMA esta activa, se accede de forma automatica a la
pantalla de suspensién mediante ésta tecla.
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F4 FRENOS Si la medida de FRENOS esta activada, se accede de forma automatica a la
pantalla de medida de frenos mediante ésta tecla.

F5 MEDIDA COMPLETA Acceso a la MEDIDA COMPLETA totalmente guiada en funcion del TIPO DE LINEA
gue esté configurada.

F6 MODO 4x4 Seleccién de una prueba de frenos en un vehiculo de traccion integral 4x4 o
traccién en un eje 2x4.

F7 PRUEBA DE FRENOS : Acceso a la pantalla de PRUEBA DE FRENOS CONTINUA. Esta prueba NO esta

CONTINUA activa en modo 4x4.
F8 PRUEBAS ESPECIALES Acceso a las PRUEBAS ESPECIALES. Medidas de ALABEO y PRUEBA PARA MOTO.
F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de frenos que hay memorizada.
F10 MENU DE FICHEROS Acceso al MENU DE FICHEROS para MEMORIZAR o RECUPERAR una prueba.
F11 CONFIGURACIONES Acceso al MENU DE CONFIGURACIONES
F12 SERVICIO TECNICO Acceso a las pantallas de SERVICIO TECNICO
Receptor IR FUNCION DESCRIPCION
0 STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de frenos y se pasa al
modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).
/\ ALINEADOR AL PASO Acceso a la medida de DESVIO DIRECCIONAL, suspension EUSAMA o
EUSAMA FRENOS respectivamente si éstas estan activas.
FRENOS
PANTALLA Activa de forma directa la pantalla de PUBLICIDAD.
MEDIDA COMPLETA Acceso a la MEDIDA COMPLETA totalmente guiada y segun el tipo de
linea configurada.
SELECION 4x4 Permite configurar el modo 2x4 6 4x4
BORRAR PRUEBA : Borrado de la prueba actualmente en memoria
ACTUAL

En la parte inferior se muestra la BARRA DE ESTADO con los iconos de COM del FR5000U2, COM del
IR30000USB, Iconos de ESTADO del FR5000U2 y MARCA, MODELO y PERIODO DE FABRICACION del vehiculo.
En dicha barra se muestra el botén de SELECCION DEL IDIOMA por si se desea cambiar de idioma. Asi mismo,
en dicha barra se mostrara el icono de PRUEBA GUARDADA/RECUPERADA mediante un disquete. Cuando la

prueba ya se ha guardado o la prueba es una recuperada del menu de ficheros, se muestra dicho icono.

iiiATENCION!!!. Tenga presente que si esta activada la opcion ARRANQUE
AUTOMATICO POR PRESENCIAS en el frenémetro, si se detecta presencia del vehiculo
en AMBOS RODILLOS se iniciara la MEDIDA DE FRENOS de forma automatica.

iiiATENCION!!!. Tenga presente que si estd activada la opcion ARRANQUE
AUTOMATICO POR PRESENCIAS en EUSAMA, si se detecta presencia del vehiculo en
AMBAS PLATAFORMAS se iniciara la MEDIDA DE EUSAMA de forma automatica.
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4.5. BASE DE DATOS DE VEHICULOS

3 185000 w40 2012 © Teirkn Bereniak, 5L 20IL2002  10:13:34  BASE DE DATOS _
Marca Modela Anos

JAGUAR O VECTRAL (0207)

| -
[k [ (02-07)
LADA ;
[ |[Lancw W 1300Kg
LAND PESO TOTAL
| |LoTus
MAZDA
MITSUBIS - : I0|
NISSAN
OPEL
| OTROS v
> SIGNUM (03-07) &
& SINTRA
& SPEEDSTER
& TIGRA

& TIGRA B (04-09)
&> VECTRA-B (01-02)
& VECTRA-B (85)

= VEC TRA-B (96-00)
= VECTRA-C (02.07)
& VECTRA-C (08-09)

& VECTRAICAVALIER (85-85)

& VECTRAICAVALIER/Z.02.0 16v

| &5 VEC TRAICAVALIER idxd

£ VEC TRAICAVALIERVE

|2 VIVAROD

& VIVARO (03-12) v

| | | el <2 | [ | |

Imagen 3.- Base de Datos de Vehiculos

La Base de Datos de Vehiculos permite seleccionar un vehiculo para que el software utilice los valores de
DESVIO DIRECCIONAL y PESO en las pantallas de medida. De esta forma la medida del desvio direccional se
realizara utilizando los valores definidos por el fabricante para dar la comparativa de la medida con dichos

valores originales.

¢ NOTA: El valor de PESO TOTAL de la base de datos solamente es seleccionado en el caso de
W que la linea Pre-ITV de rodillos TB5000 no tenga ni sistema de PESAJE ni bancada EUSAMA.
En dichos casos el peso del vehiculo sera el que el sistema de pesaje determine para cada eje.

TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la Base de Datos SIN seleccionar vehiculo.
F5 ANADIR UN VEHICULO Acceso a la pantalla para Afiadir un Vehiculo a la Base de Datos
F6 ELIMINAR UN VEHICULO Acceso a la pantalla para Eliminar el vehiculo actualmente seleccionado de la

Base de Datos.

F7 MODIFICAR DATOS Acceso a la pantalla para Modificar los datos del vehiculo actualmente
seleccionado.

F8 SELECCIONAR VEHICULO Sale de la Base de Datos con el vehiculo actualmente seleccionado.
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4.5.1. Aiadir un vehiculo a la Base de Datos

Esta pantalla permite al usuario afiadir un vehiculo a la base de datos. El vehiculo se afadira al fichero de la
MARCA que esté seleccionada.
Permite afiadir MODELO, PERIODO DE FABRICACION, CONVERGENCIAS, TOLERANCIAS y PESO.

4.5.2. Eliminar un vehiculo de la Base de Datos

Esta pantalla permite al usuario borrar un vehiculo de la base de datos. El vehiculo se borrara del fichero de la

MARCA que esté seleccionada.

4.5.3. Modificar los Datos de un Vehiculo de la Base de Datos

Esta pantalla permite al usuario modificar los datos de un vehiculo de la base de datos. Una vez modificados los

datos, si se decide guardarlos, se actualizara el vehiculo en el fichero de la MARCA que esté seleccionada.

4.6. BASE DE DATOS DE CLIENTES Y MATRICULAS

La BASE DE DATOS de CLIENTES y MATRICULAS es una base de datos madb, por lo que debera activarse el
driver para ella en el ORIGEN DE DATOS OBDC.
Para ACTIVAR que la BASE DE DATOS de CLIENTES y VEHICULOS, debe crearse un vinculo OBDC en el sistema

de la siguiente manera:

a) Sistema operativo Windows XP, Vista, W7 (32 bits):

al. En el PANEL DE CONTROL, entrar en P — =

HERRAMIENTAS ADMINISTRATIVAS y 2 = = =

seleccionar ORIGENES DE DATOS OBDC. 5 p : >
- o B
A =] =) =]
- B »
¥ [ ¥ ol €
L | = o i
A L o~
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a2. Seleccionar la opcibn AGREGAR vy

el controlador Microsoft Acces

Driver (*.mdb).

seleccionar

a3. En “Nombre de origen de datos” escribir

BD_Clientes. Seleccionar la opcion

SELECCIONAR para buscar y agregar la tabla
llamada BD_Clinetes.mdb que normalmente se

encontrara de

en c:\Archivos

Programa\Tekber\BD_Clientes.mdb

3 Adranistrador de origene: de dato: ODSC
[

| [ Comladors [ Segumerts | Agupsckin de cenesenes P
DSN de usumna. |

M5 Access Distabase
Taiblas de Visusl Faxfro.
TEREER

Mecrosolt Access Dever [*mdb]
Morsach Vieusl P Drver
Microsclt Accmss Dever k]

s’ Uin Oigen: de dains de Lsuawe ODBEC aimacena nfomacidn de coneadn
ol provmeder de datos ndicads. Un Ongen de detos de usuaio sl e
vasble y Leknble a6 o 63,00 atual por o Lsuana ndeada

[Chcoptar ] [ Cancetsr

syt

==

| USN de satema DSN de archive.
Origeres din datos de s =
||| ot Cortviads | | Agrger
|| | [T Mosach Ve Fodfr Dmver e —
i BD_Oerten Mool Access- Treber b}
SHASE Fies Mool dEisse Dever 7o) Corfgurr
DBY DEMO DBASE S0L Teokd dBASE [ dbf)
Excel Fles Mcrosch Excel Drtver " s}

Configuracién de ODBC Microsoft Access W

Nombre del origen de datd§

Descripcién:
Base de datos

Base de dates:  C:\Centralauto'\Clientes\BD_Clientes.mdb

[ Seleccionar... | [ Grear.

Base de datos del sistema

@) Ninguna

©) Base de datos

ad. Aceptar y aplicar los cambios realizados y cerrar el administrador. La base de datos esta

ser usada en el TB5000.

b) Sistema operativo Windows W7 (64 bits):"

r N
Crear nuevo origen de datos ==
Seleccione un cortrolador para &l que desee establecer un
origen de datos
| Nombre v
o Drver do Microsoft Excel(*xs) 6
——y Driver do Microsoft Paradex {".db ) sli‘
Driver para o Micmsoft Visual FaxPro 3
Ll | Vicrosot Accsss Diver (mdb) [ §
Microsoft Access-Treiber (*.mdb) 3
Microsoft dBase Driver {*.dbf) 6
Wirmantt ARinss VEP Nivar [ Abfl al™
< i | v
B
Aceptar
Byuda
Reparar Compactar.
) laiemed |
fl
Opeiones>> | ||
= —— =
r B
Seleccionar base de datos @
Nombre de base de datos Directorios
BD_Clientes. mdb . helientes
—
BD. Clientes.mdb b = e -
[ Certralauto
= Clientes diiday i
(0 Matrculas [ S8l lectura
i [ Exclusive
(|
| Mostrar archivos de tipo: Unidades:
Bases de datos Access 1 v | Hc -

bl. Ejecutar el fichero c:\Windows\SysWwOW64\odbcad32.exe

b2. Realizar los pasos desde a2 anteriormente mencionados.

lista para

Una vez creado el origen de datos, la base de datos de clientes y matriculas del TB5000 esta activada.
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== TES000 w40 2002 € Teini mh;.l._mu 093512  BASE DE DATOS DE VEMICULOS ¥ CLENTES P _.- [
Datos del VEHICULO
= 2LVl
Matricula 1234CEN (MATRICULA $0l0 con NUMEROS § LETRAS) Km 234567
L Marca FIAT
Modelo SCUDO
Afios (95 - 03)

del CLIENTE

EHE®

Nombre Teknika Bereziak, S.L.
Direccion Pol. Bekoibarra, 33 - PAB 10
Poblacion Gernika
CP. 48300 Provincia Bizkaia
Telefono +34 94 6251212 Fax +34 94 62570 07  Email centralauto@centralauto.info
Nota Este vehiculo es ficticio.

Imagen 4.- Base de Datos de Clientes

La Base de Datos de Clientes y Matriculas le permitira tener una base de datos con los clientes y sus

matriculas asignadas para que en cualquier momento pueda seleccionarse un cliente y su matricula, sin tener

gue volver a introducir todos los datos.

El acceso a la Base de Datos de Clientes y Matriculas se podra realizar desde cualquier pantalla que posea un

botén con

el icono

TECLA

FUNCION

DESCRIPCION

m
(@]

S

SALIR

Abandonar la Base de Datos SIN seleccionar Cliente ni Matricula.

BASE DE DATOS

Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.. El vehiculo
seleccionado sera asignado al cliente y matricula actual.

F1

BUSCAR Buscar Cliente o Matricula en la Base de Datos

BORRAR Elimina la seleccion actual de Cliente o Matricula.

(&) ANADIR Afade el Cliente o la Matricula actuales en la Base de datos.

ELIMINAR Elimina de forma permanente el Cliente o la Matricula actuales de la Base de

datos.
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4.6.1. Buscar por Matricula

Esta opcién permite buscar una matricula en la base de datos. En la pantalla se muestra la lista de las
matriculas que existen en la base de datos.

Si introducimos manualmente la matricula, se va reduciendo la lista segin vaya coincidiendo lo que se escribe
con las que hay en la base de datos.

En caso de que la matricula escrita se encuentre en la base de datos, se cumplimentaran el resto de datos
segun los que haya en la base de datos para dicha matricula.

En caso de seleccionar con doble clic de la lista, se selecciona la matricula elegida.

4.6.2. Buscar por Cliente

Esta opcion permite buscar un cliente en la base de datos. En la pantalla se muestra en la parte superior la lista
de los clientes que existen en la base de datos, y en la parte inferior la lista de las matriculas asignadas al
cliente que actualmente esté seleccionado.

Si introducimos manualmente el nombre de un cliente, se va reduciendo la lista de clientes segun vaya
coincidiendo lo que se escribe con las que hay en la base de datos. Asi mismo se va actualizando la lista de las
matriculas del cliente segun vaya cambiando el cliente.

En caso de que el cliente escrito se encuentre en la base de datos, se cumplimentaran el resto de datos segin
los que haya en la base de datos para dicho cliente.

En caso de seleccionar con doble clic de la lista, se selecciona el cliente elegido.
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4.7. PANTALLA DE PUBLICIDAD

Esta pantalla esta destinada para dotar al software con una pantalla para publicidad y que a al vez sirva como

salva-pantallas.

Esta pantalla sera ejecutada de forma directa desde la pantalla principal cuando se supere el tiempo de espera

para publicidad que esté configurado o se pulse la tecla PANTALLA del mando a distancia en la pantalla

principal. En el caso de que el valor del tiempo de espera para publicidad sea “0”, la pantalla de publicidad

guedara desactivada.

>
>
>

En la parte superior izquierda se mostrara el ANAGRAMA que esté configurado.
En la parte superior derecha se mostraran los DATOS DEL TALLER que estén configurados.
En la parte inferior se mostraran hasta 3 lineas de texto diferentes y las cuales pueden ser configuradas
de forma independiente segln las siguientes opciones

0 Texto VISIBLE (si/no)

o Color del texto

0 Tipo de accion, entre DESPLAZAR IZQUIERDADA, PALABRA A PALABRA, PARPADEO o FIJO

o Tiempo de la accién (en segundos)

o0 Demora entre acciones (en segundos)
El FONDO de la pantalla de publicidad también pude ser modificado, pudiendo elegir un fondo BMP de
1018x550 pixeles.

Una vez activada la pantalla de PUBLICIDAD se permanecera en ella hasta que:

a)
b)

c)

d)

Se pulse la tecla ESC para salir de la pantalla

Si el receptor IR3000USB esta PRESENTE y ENCONTRADO, se pulse cualquier tecla del mando a
distancia. En este caso la pantalla devolvera el valor de la tecla pulsada en una salida.

Si el modulo FR5000U2 estd ENCONTRADO y la medida de FRENOS esta activa, si esta activada la
opcion de ARRANQUE AUTOMATICO POR PRESENCIAS y se producen ambas presencias.

Si el médulo FR5000U2 estd ENCONTRADO vy la medida de SUSPENSION esta activa, si esta activada la
opcion de ARRANQUE AUTOMATICO POR PRESENCIAS y se producen ambas presencias (se ha

superado el peso minimo en ambas plataformas).
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4.8. PANTALLA DE OPCIONES DE CONFIGURACION

Esta pantalla contiene todas las opciones para la configuracion tanto de la linea Pre-ITV como del software
TB5000.

NOTA: El software TB5000 viene configurado de fabrica con unos valores nominales, por lo que
W no es necesaria su modificacion. En caso de necesitar modificar un valor, consultar el apartado de
COPNFIGURACIONES en el MANUL DE SERVICIO TECNICO.

4.9. PANTALLA DE OPCIONES DE SERVICIO TECNICO

Esta pantalla contiene todas las opciones para la verificacion y calibracion del equipo.

Debido a que una incorrecta manipulacion de estas opciones puede producir fallos
en el sistema, se recomienda que sean Unicamente usadas por el servicio técnico.
En caso necesario consultar el MANUAL DE SERVICIO TECNICO.

4.10 PANTALLAS DE IMPRESION

Para cada tipo de medida (DESVIO DIRECCIONAL, SUSPENSION y FRENOS) existe una pantalla de impresion
propia y después, en la pantalla principal existira otra segun los canales de medida configurados el FR5000U2.
Todas ellas comparten una pantalla previa para que el usuario pueda asignar un cliente o una matricula de la
base de datos de clientes o pueda introducir uno nuevo (Base de Datos de Clientes y Matriculas).

Todas las pantallas de impresion tendran la misma cabecera donde se mostraran los DATOS DE TALLER que
estén configurados, el ANAGRAMA configurado y los datos del CLIENTE, MATRICULA, FECHA y HORA de la
prueba y KM del vehiculo.

Tras esta cabecera aparecera la impresion del resultado de la medida de DESVIO DIRECCIONAL, SUSPENSION
o FRENOS o la medida de un vehiculo COMPLETO (las tres medidas a la vez).

En la pantalla principal, la impresion se realizard de la misma forma que la visualizacion, es decir que dependera
de los canales de medida que estén configurados en el FR5000U2. Esto quiere decir que, si esta configurado
para FRENO y AP, solamente se imprimiran los valores de FRENOS y DESVIO DIRECCIONAL, no mostrandose

los indicadores de SUSPENSION, ya que la suspension NO esta activada.
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4.11 MENU DE FICHEROS

Este mend permite GUARDAR la prueba actual en el disco duro del PC o RECUPERAR una prueba que esté

guardada para, por ejemplo, volverla a imprimir o repetir una de las medidas para el mismo vehiculo.

4.11.1. Guardar una PRUEBA

Las pruebas se guardaran en el disco duro del PC generandose un fichero por cada prueba guardada con el
nombre de la matricula seleccionada, seguida de un ndmero correlativo segun el Gltimo niamero de pruebas

guardadas para la misma matricula.

b7 2 NOTA: Si NO se ha seleccionado ninguna MATRICULA o el valor de la matricula esta vacio, se
w generara un fichero VARIOS al guardar la prueba.

4.11.2. Recuperar una PRUEBA — Menu de Ficheros

Las pruebas se guardaran en el disco duro del PC generandose un fichero por cada prueba guardada con el
nombre de la matricula seleccionada, seguida de un nimero correlativo segun el dltimo ndimero de pruebas

guardadas para la misma matricula.

3 185000 vA0 2012 € Tekrsin Bevenak, 5L mmu 12:18:34 MENU DE FICHERDS. ‘-'.'_"‘I
& 1234CEN W 1450 Kg Zre.. 48 % (80%)
PESO TOTAL 68 %% (16%)
EFICACIA
m/Km
0,0 + 10,0
¥ kN| {
1,?? o
1234CEN_1 | =
98 -.sn:'ﬁ!|
gmf Takniba Bareiiak, 51 |
o ([ i || Y |
FIAT SCLDG 85 03} . COMIS COML

Imagen 5.- Menu de Ficheros
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TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Sale del Menu de Ficheros.
F6 ELIMINA MATRICULA Elimina todas las PRUEBAS guardadas para la matricula actual
F7 ELIMINA PRUEBA Recupera una prueba guardada del disco duro del PC
F8 RECUPERA PRUEBA Recupera la PRUEBA ACTUAL.
F9 IMPRIME PRUEBA Realiza la impresion de la PRUEBA ACTUAL

» En la parte superior izquierda de la pantalla se muestran todas las matriculas guardadas que tienen al

menos una prueba guardada.

» En la parte izquierda, bajo las matriculas, se muestra una ventana de seleccion de las pruebas

guardadas para la matricula actualmente seleccionada. Para recuperar una prueba puede hacerse

DOBLE CLICK sobre la prueba que esté sombreada.

» En la parte inferior, debajo de la ventana de seleccion de prueba, se muestran los datos de CLIENTE,

FECHA y HORA seleccionados para la prueba actual.

» En la parte derecha se muestra el resumen de los valores de la prueba que se obtuvieron.

&

NOTA: Cuando se recupera una prueba, los valores de la misma pasan a la PANTALLA
PRINCIPAL y a todas las demas pantallas de medida.
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5. FUNCIONAMIENTO DE LA LINEA

5.1 MODOS DE FUNCIONAMINETO DE LA LINEA

La linea Pre-ITV de rodillos TB5000 posee dos modos de funcionamiento: MEDIDA COMPLETA y MEDIDA
MANUAL.

Si el vehiculo posee traccidon 4x4, antes de comenzar una prueba de frenos, debera
configurar el equipo para el MODO 4x4. Para ello debera pulsar la tecla F6 o el botén
correspondiente del mando a distancia.

» MEDIDA COMPLETA: Este modo de funcionamiento le permitira realizar una medida completa de

forma totalmente automatizada y guiada, segun el tipo de linea que tenga configurada.

Una vez seleccionado éste modo de medida, sera el software el que le guiar4d de forma automatica,
indicandole en pantalla la medida que se va ha realizar en cada paso, segun el proceso que del tipo de

linea.

Por ejemplo, si tenemos seleccionado el tipo de linea como CASO 1, el proceso que el software seguira

sera el siguiente:

1°.- DESVIO DIRECCIONAL DELANTERO
2°.- SUSPENSION DELANTERA

3°.- FRENO DELANTERO

4°,- DESVIO DIRECCIONAL TRASERO
59.- SUSPENSION TRASERA

6°.- FRENO DE MANO

7°.- FRENO TRASERO

Una vez finalizada la MEDIDA COMPLETA, los resultados obtenidos en cada una de las pruebas
realizadas son memorizados de forma automatica y son mostrados en los indicadores correspondientes

en la PANTALLA PRINCIPAL.

Para activar la MEDIDA COMPLETA puede realizarse de dos formas diferentes:

TECLADO % Pulsando la tecla F5 en la PANTALLA PRINCIPAL. En la parte inferior izquierda de
1 dicho boton se muestra en nimero del CASO configurado.

MANDO A
DISTANCIA

Pulsando la tecla del mando a distancia indicada con el icono AUTO.
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» MEDIDA MANUAL: En este modo de funcionamiento debera seleccionar la medida que desea realizar
entre DESVIO DIRECCIONAL, SUSPENSION EUSAMA o FRENO de forma manual.

En este caso manual, los resultados obtenidos para cada prueba son mostrados en una pantalla de
resumen especifica para cada tipo de medida. Los resultados deben ser memorizados de forma manual.
Los valores que sean memorizados serdn mostrados en los indicadores correspondientes en la

PANTALLA PRINCIPAL.

[ I ALINEADOR AL PASO: Pulsando la tecla F2 en cualquier pantalla en la que el boton

=21 | esté activo.

TECLADO f i SUSPENSION EUSMA: Pulsando la tecla F3 en cualquier pantalla en la que el botén

esté activo.

@\ FRENO: Pulsando la tecla F4 en cualquier pantalla en la que el boton esté activo.

ALINEADOR AL PASO: Pulsando la tecla del mando a distancia en cualquier pantalla
/ \ en la que la medida del desvio direccional esté permitida.

DISTANCIA

MANDO A SUSPENSION EUSAMA: Pulsando la tecla del mando a distancia en cualquier pantalla
en la que la medida de la suspension EUSAMA esté permitida.

. FRENO: Pulsando la tecla del mando a distancia en cualquier pantalla en la que la

medida de frenos esté permitida.

NOTA: En la pantalla principal, si la opcion Arranque Automadtico por Presencias del
renometro estd y se detecta presencias en ambos rodillos del frenometro, se iniciard

Z frenomet, td ACTIVADO detect. ; 7] dillos del frenomet, niciard
de forma automadtica la MEDIDA MANUAL de freno.

. NOTA: En la pantalla principal, si la opcion Arranque Automadtico por PESO del banco de

b - suspensiones EUSAMA esta ACTIVADO y se detecta un nivel de peso superior al configurado

V como Nivel de Peso Para Arranque (Kg) en ambas plataformas del banco EUSAMA, se iniciara
de forma automaética la MEDIDA MANUAL de suspension EUSAMA.
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5.2 MEDIDA DE DESVIO DIRECCIONAL (ALINEADOR AL PASO)

5.2.1 Introduccién

La magnitud indicada por la placa de alineacién al paso puede configurarse para mostrar el valor medido en
“mm?” reales de convergencia o en m/Km de desvio direccional (deriva cuantificada en metros, a la que se ven
sometidos los neuméticos de las ruedas de un eje, durante un kilémetro de recorrido en linea recta). En la

pantalla se mostrara el resultado en ambos modos de medida, siendo el valor principal el que esté configurado.

El principio de medicion se basa en tomar el desplazamiento lateral de una placa flotante de 1 metro de
longitud, provocado por el hecho que una de las ruedas del vehiculo circule sobre la placa de medicion,

mientras la otra lo hace sobre un piso firme.

5.2.2 Realizacion de una medida de DESVIO DIRECCIONAL

Para efectuar una prueba de alineacion al paso, basta con circular sobre la placa de medicién, a una velocidad
constante en linea recta, y sin efectuar ningn movimiento con el volante. La maquina iniciarda automaticamente

la medicién.

: P’ NOTA: Para que se inicie la medida de desvio direccional, el valor medido por el sensor debera
W superar un nivel de disparo configurable.

» Si se esta realizando una T8 15000 a0 7012 € ik Beveri 5L SONVADIE_ 152190 WECIDA OF COMVERGENGIA S3 1703001 w120 )

MEDIDA  COMPLETA o CONVERGENCIA DELANTERA
primero que aparece en la Pase la rueda sobre el alineador AP...

pantalla en un mensaje con el

dibujo de un  vehiculo
indicando que pase el EJE
DELANTERO o TRASERO segun
el eje que actualmente se esté
midiendo. Una vez medido el
desvio direccional, se

memorizara de forma

automatica el valor obtenido

para el eje que se esté | -
midiendo. Imagen 6.- Medida de desvio direccional en MEDIDA COMPLETA
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NOTA: Si transcurrido el tiempo de espera mostrado en la pantalla en alineador no se
s dispara, se memorizard automaticamente el valor de desvio direccional como valor CERO.
Esto puede ocurrir cuando el desvio direccional del eje que se esté midiendo sea CERO.

En el caso de que se haya
seleccionado la opcion de
MEDIDA MANUAL de desvio
direccional, aparecerd una
pantalla en la que se mostrara
el resultado de cada medida
obtenida cada vez que se pase
el eje a medir por la placa del
alineador al paso.
El resultado obtenido es
comparado con los valores
definidos por defecto o con los
valores definidos por el
fabricante, si hay seleccionado

un vehiculo.

T il
03 TRS000 vAD 2002 © Tekniks Bevezisk, 5L 19/1172012 125221  MEDIDA DE CONVIRGINCIA SA: 1200001 PW- 20 | =5 ]

2 S
e =G|

"""’d gfﬁlh'

Imagen 7.- Medida de desvio direccional en MEDIDA MANUAL

NOTA: Tras cada medida de desvio direccional realizada el sensor del alineador al paso se
ARMARA automaticamente para otra medida siempre y cuando esté habilitado el Armado
AUTOMATICO en la configuracion del equipo. Si el sensor esta armado, se mostrara el

Q"Q .

fcono

en la pantalla. Si no aparece el icono, deberd armarse el sensor de forma

manual, guardando la medida anterior segun el eje que se esté midiendo.

La disposicion de la unidad de suelo presenta los siguientes requisitos:

>
>

La placa del alineador al paso y el vehiculo, deben de mantener la misma horizontalidad.

La superficie de acceso a la placa, y la propia placa del alineador al paso deben de estar al mismo nivel

para evitar oscilaciones del vehiculo.

Todas las ruedas del mismo eje, deben de estar al mismo nivel en el momento de la prueba. Ninguna

de las ruedas restantes puede rodar sobre ningln obstaculo.
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5.2.3 Evaluacién del resultado en pantalla

» Si NO se ha elegido un vehiculo de la Base de Datos, el software tiene configurados por defecto unos

limites definidos como:

Convergencia mm Desvio m/Km
Valor Error Valor Error
Eje Delantero 1mm +2mm 0 m/Km + 10m/Km
Eje Trasero 3mm +3mm 0 m/Km + 15m/Km

Estos valores por defecto pueden ser configurados en la pantalla de configuraciones.

> Si se selecciona un vehiculo de la base de datos, el software utilizara los valores de los limites en mm

definidos por el fabricante para el vehiculo actualmente seleccionado.

La evaluacion maxima que puede realizarse es de £ 8mm en convergencia y de £ 20 m/km en desvio

direccional.

La pantalla de indicacién de resultados, dara a conocer la tendencia convergente o divergente del eje probado.
e Los resultados de la medida seran positivos para aquellos ejes cuyo paralelismo sea convergente.
e Los resultados de desviacién negativos, se asignaran aquellos ejes cuyo paralelismo sea de tendencia
divergente. El resultado sera mostrado en color verde si esta comprendido dentro de +“Valor”, amarillo

si esta dentro de + “Error” y rojo si esté fuera de limites.

TECLA FUNCION DESCRIPCION

ESC SALIR Abandonar la medida de desvio direccional y salir a la pantalla anterior.

F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.

F2 ALINEADOR AL PASO No tiene efecto ya que se estd midiendo el desvio direccional.

F3 SUSPENSION Si la suspension EUSAMA esta activa, se puede acceder de forma automatica a la
pantalla de suspensién mediante ésta tecla.

F4 FRENOS Si la medida de frenos esta activa, se puede acceder de forma automatica a la
pantalla de medida de frenos mediante ésta tecla.

F5 DELANTERA Permite memorizar la medida realizada como DELANTERA. Si hay medida
DELANTERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F7 TRASERA Permite memorizar la medida realizada como TRASERA Si hay medida TRASERA
memorizada, se iluminard en VERDE el indicador de dicho botén.

F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de desvio direccional, eliminando la Gltima medida
realizada. Asi mismo realizara el armado del sensor del alineador al paso en el
caso de que éste esté configurado como armado manual.
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F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de desvio direccional actual.
F10 PANTALLA Permite ver la medida realizada como valor numérico o mostrar la grafica de la
secuencia de la medida realizada
OPCION DESCRIPCION
iz s Modificar Limites configurados por defecto. Usar el TABULADOR para acceder a estos
20 2 10 parametros.
Borrar la medida de desvio direccional DELANTERA o TRASERA que esté en memoria.
IR FUNCION DESCRIPCION
. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de desvio direccional y
se pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).
. ESC Abandonar la medida de desvio direccional y salir a la pantalla anterior.
[ ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.
- ATRAS Si se estd en MEDIDA COMPLETA, se puede saltar la prueba de desvio
direccional o retroceder a la prueba anterior.
m REINICIAR Realiza el borrado de la dltima medida de desvio direccional y reinicia la
prueba.
& BORRAR Permite BORRAR la medida COMPLETA de desvio direccional (delantera y
trasera).
g PANTALLA Permite ver la medida como NUMERO o como GRAFICA.
; SUSPENSION Permite pasar a la medida de SUSPENSION o FRENOS si éstas medidas
@ FRENOS estan activas.
DELANTERO Permite memorizar la medida de la desvio direccional actualmente
i TRASERO realizada como DELANTERA o TRASERA.
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5.3 PRUEBA DE SUSPENSION EUSAMA

5.3.1 Introduccién

En método de comprobacion EUSAMA se determina la capacidad del vehiculo de transmitir su peso a la

carretera en cualquier condicién. Sin contacto entre la rueda y la carretera no hay control.

En el método de prueba de EUSAMA, la rueda se sitla sobre unas placas de medicién, que se excitaran arriba y
abajo periodicamente. El movimiento de la placa lo gobierna una rueda excéntrica con un recorrido total de 6

mm.

La frecuencia de excitacion que se imprime a todo el sistema en prueba (25 Hz), es superior a la frecuencia de
resonancia del conjunto de oscilacion formado por la rueda y las partes mecéanicas ligadas a ella: el conjunto de

muelle y amortiguador de la suspension, el eje y su masa, y la masa de la placa de medicién.

Cuando la frecuencia de excitacion se ha alcanzado, se extingue la vibracion forzada por el motor sobre las
placas de medicién. En ese momento, el sistema de la masa no suspendida, se ve sometido a un barrido de

frecuencias, que parte de la frecuencia que han impuesto las placas de medicidn, hasta que éstas se detienen.

Todo el conjunto se deja evolucionar libremente, sin influencia de las fuerzas laterales, y se mide la variacion de

peso de la rueda sobre la placa de medicién, esta variacion queda registrada electrénicamente.

5.3.2 Realizacién de una prueba de suspensiéon EUSAMA

Para efectuar una medida de suspension EUSAMA o tomar el peso del eje del vehiculo como referencia para el
calculo de la eficacia en una prueba de frenos, debera situar las ruedas del eje del vehiculo sobre las placas del

comprobador de suspensiones.

» Si se esta realizando una MEDIDA COMPLETA lo primero que aparece en la pantalla en un mensaje
con el dibujo de un vehiculo indicando que posicione sobre las placas del comprobador de suspensiones
el EJE DELANTERO o TRASERO segun el eje que actualmente se esté midiendo. Una vez realizada la
prueba de suspensiéon EUSAMA, se memorizara de forma automatica el valor obtenido para el eje que

se esté midiendo.

» En el caso de que se haya seleccionado la opcion de MEDIDA MANUAL de suspensién EUSAMA, se da

inicio a la prueba de suspension.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -38/76 -



TEKNIKA BEREZIAK S.L.

( TEKBER

FUNCIONAMIENTO DE LA LINEA

®

X

hinchados a la presién correcta, ya que de lo contrario, la medida puede verse

Al realizar una prueba EUSAMA, es muy importante que los neumaticos estén
' falseada.

El eje en prueba no debe de estar frenado, ya que las ruedas tienen que poder oscilar
/\ libremente.
@ ) Esto es especialmente importante al efectuar la prueba en superficies inclinadas o en
o7 montajes con rampas, ya que en ese caso, el usuario tendra que utilizar el freno de
mano en la prueba del eje delantero

El ciclo de medida de suspension EUSAMA se realiza primero sobre una rueda del eje a medir y después el de la

otra rueda. Una vez finalizado el ciclo de medida se mostrara el resultado en la pantalla.

iiilATENCION!!!, NO ABANDONE LAS PLACAS DE MEDICION ANTES DE QUE
APAREZCAN LOS RESULTADOS EN LA PANTALLA.

5.3.3 Evaluacién de la suspension EUSAMA en pantalla

Cuando se haya completado el ciclo de medicion de la suspension EUSAMA, en pantalla apareceran los

siguientes resultados.

» Eficacia de los amortiguadores en %

» Diferencia izquierda-derecha en %

» Peso de las ruedas izquierda y derecha y del eje

» Representacion de la eficacia en funcion de la frecuencia

™
01 TRS000 vAD 2002 © Teknika Bevezisk 5L ZALMM2 155131  MEDIDA DE SUSPENSION EUSAMA SN 1203001 PW- 20 o |

et e

Imagen 8.- Presentacion en pantalla de una prueba EUSAMA en GRAFICA DE EFICACIA
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Mediante la tecla F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia, puede cambiarse el
modo de visualizacién como GRAFICA DE PESOS o ver el RESUMEN de las suspensiones EUSAMA guardadas

para el eje delantero y trasero.
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Imagen 10.- Pantalla RESUMEN de la medida de suspensiones EUSAMA en ambos gjes

TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la medida de suspension EUSAMA vy salir a la pantalla anterior.
F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.
F2 ALINEADOR AL PASO Si la medida de desvio direccional estd activa, se puede acceder de forma

automatica a la pantalla de medida de alineacién al paso mediante ésta tecla.
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F3 SUSPENSION No tiene efecto ya que esta midiendo suspension EUSAMA.

F4 FRENOS Si la medida de frenos esta activa, se puede acceder de forma automatica a la
pantalla de medida de frenos mediante ésta tecla.

F5 DELANTERA Permite memorizar la medida realizada como DELANTERA. Si hay medida
DELANTERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F7 TRASERA Permite memorizar la medida realizada como TRASERA Si hay medida TRASERA
memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de suspension, eliminando la Gltima medida realizada.

F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de suspension actual.

F10 PANTALLA Permite ver la medida realizada como gréafica de eficacias o grafica de pesos.
También permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de suspension
memorizadas para el vehiculo actual.

F12 PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta que se
desactive la pausa.

OPCION DESCRIPCION

J4)

Permite ver y/o seleccionar el CLIENTE o MATRICULA de la base de datos de CLIENTES y MATRICULAS.

Borrar la medida de suspension EUSAMA DELANTERA, TRASERA o COMPLETA que hay actualmente en

memoria

IR : FUNCION DESCRIPCION

. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de suspension y se
pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).

. ESC Abandonar la medida de suspension y salir a la pantalla anterior.

— ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.

= ATRAS Si se esta en MEDIDA COMPLETA, se puede saltar la prueba de
suspension o retroceder a la prueba anterior.

m REINICIAR Realiza el borrado de la dltima medida de suspensién EUSAMA y reinicia
la prueba.

& BORRAR Permite BORRAR la prueba COMPLETA de suspension EUSAMA que hay
actualmente en memoria (Delantera y Trasera).

g PANTALLA Permite ver la medida realizada como grafica de eficacias o gréafica de
pesos. También permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de
suspension memorizadas para el vehiculo actual.

. PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta
que se desactive la pausa.

/\ ALINEADOR AL PASO Permite pasar a la medida de DESVIO DIRECCIONAL o FRENOS si éstas

@] FRENOS medidas estan activas.

@ DELANTERO Permite memorizar la medida de la suspensién actualmente realizada
como DELANTERA o TRASERA.
= |
TRASERO
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5.3.4 Eficacia de los amortiguadores en %

La eficacia de los amortiguadores en % es la relacién entre la maxima variacion de peso durante la prueba y el
peso estatico de la rueda.
En este tipo de evaluacion, se estipula que cuando la eficacia se cifra alrededor del valor 40%, el amortiguador

ha llegado a su limite de efectividad.

5.3.5 Evaluacién de la Diferencia

Otro valor calculado e indicado, y que tiene especial importancia, es la evaluacion de la diferencia. El célculo de
la diferencia en tanto por cien se realiza para las eficacias de las ruedas de un mismo eje. Es importante que el
comportamiento de las ruedas de un mismo eje sea similar. En caso contrario el vehiculo puede verse sometido

a esfuerzos laterales peligrosos para la seguridad.

5.3.6 Evolucion Grafica de la Medicion

La indicacion de resultados incluye las curvas correspondientes a la representacion de la eficacia en todo el
barrido de frecuencias: desde 16 Hz hasta que la placa se ha detenido.
Una suspension ideal seria aquella que fuera capaz de transmitir todo el peso del vehiculo a la carretera en todo

el rango de frecuencias.

5.3.7 Defectos

La determinacion de la eficacia minima de los amortiguadores de un vehiculo, depende de varios factores a
tener en cuenta:
» Tipo de vehiculo: confortable o deportivo.
En la misma gama de un fabricante, existen varias motorizaciones que dan un enfoque mas deportivo a
ciertas versiones, que necesitan un taraje de suspension mas duro.
» Tipo de conduccion del usuario.
Dos conductores diferentes, que tengan distintos estilos de conduccion, tendran diferente opinién sobre
el momento en que su vehiculo pasa a tener un taraje de suspension demasiado blando.
» Tipo de carreteras por las que se circula con mas frecuencia.
Dependiendo del tipo de carretera por la que se circule con mas frecuencia, puede interesar uno u otro

tipo de taraje de suspension.
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5.4 PRUEBA DE FRENOS

5.4.1 Introduccién

La fuerza de frenado de un vehiculo es la fuerza que se necesita para disminuir la velocidad del mismo, y actia
en contra del sentido del movimiento. Para poder detener un vehiculo, la energia cinética contenida es
transformada en energia calorifica producida por el rozamiento entre los elementos de friccién: pastillas de

freno y discos, o zapatas de freno y tambores.

En el proceso de frenada de un vehiculo es de especial importancia que las fuerzas de frenada de las ruedas de
un mismo eje sean iguales en todo momento. Igual de importante es que cada rueda presente una baja
resistencia a la rotacién. Es por esta razon que en los frendmetros, la fuerza de frenada se mide de forma

individual para cada una de las ruedas del vehiculo.

Para efectuar una medida de frenos, deberda situar las ruedas del eje del vehiculo dentro de los rodillos del
fren6metro. La maquina ira solicitando la prueba del eje y tipo de freno acorde a la seleccién. Este se indicara

en la esquina inferior derecha de la pantalla segun el siguiente dibujo:

© &

Freno de servicio Freno de Mano

» Si se esta realizando una MEDIDA COMPLETA lo primero que aparece en la pantalla en un mensaje
con el dibujo de un vehiculo indicando que introduzca en los rodillos del frenémetro el EJE DELANTERO
0 TRASERO segun el eje que actualmente se esté midiendo. Una vez realizada la prueba de frenos, se

memorizara de forma automatica el valor obtenido para el eje y tipo de freno que se esté midiendo.

» En el caso de que se haya seleccionado la opcién de MEDIDA MANUAL de frenos, se da inicio a la

prueba de frenos seleccionada.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -43/76 -



LA X
[ ]
L]

TEKBER

TEKNIKA BEREZIAK S.L.

FUNCIONAMIENTO DE LA LINEA

5.4.2 Realizacion de una prueba de frenos 2x4

La maquina siempre esta configurada en el modo 2x4 a no ser que esté pulsado el botén de 4x4 en la pantalla

principal.

» Introduzca el eje deseado en los rodillos del frendmetro.

» No freney,

Ponga siempre el cambio de marchas en PUNTO MUERTO.

» Una vez detectada la presencia de ambas ruedas en el interior del banco de frenos, los motores
arrancaran uno a uno de forma automatica, siguiendo la secuencia de tiempos y motor de arranque
gue esté establecida.

» Si estan activadas, se realizaran las medidas de Resistencia a la Rodadura y Prueba de Ovalidad.

» Se solicitara que frene para proceder con la medida de frenos. En ese momento, ya puede pisar
suavemente el pedal de freno a fondo, para realizar la prueba de frenada maxima. Los valores de freno
maximo de las ruedas izquierda y derecha quedaran almacenados, hayan bloqueado o no los rodillos
del frenémetro. La finalizacién de la prueba de frenos puede producirse por una falta de presencia en
uno de los rodillos, por resbalamiento de una de las ruedas o por que el tiempo maximo de la prueba se
ha superado.

» Una vez finalizada la medida de frenos, los motores son detenidos. Si el vehiculo sigue “presente” en el
interior de los rodillos, se demorara un tiempo programable, indicando que si no se saca el vehiculo de

los rodillos se reiniciara la prueba.

En el caso de que el eje que esté “presente” en el interior de los rodillos sea el eje tractor del vehiculo, para
permitir sacarlo de los rodillos se recomienda poner la 12 velocidad y acelerar suavemente. La maquina
detectard que se desea sacar el vehiculo y pasara a la pantalla de AYUDA PARA SACAR EL VEHICULO DE

LOS RODILLOS. Ambos motores son arrancados a la vez para facilitarnos la extraccion del vehiculo.

Si inmediatamente después del arranque, la maquina detuviese los motores, seria
provocado por el dispositivo de seguridad de puesta en marcha. Esto prevendra que
en la conexion de los rodillos, la maquina deteriore ciertos elementos agarrotados, y a
su vez sera la maniobra de prevencion de desperfectos en los neumaticos, en el caso
de que el usuario se haya quedado pisando el freno.
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5.4.3 Realizacion de una prueba de frenos 4x4

Para proceder con la medida 4x4, antes de comenzar con una prueba de frenos, debera pulsar el botén de 4x4

en la pantalla principal.

» Introduzca el eje deseado en los rodillos del frendmetro.

» No freney,

Ponga siempre el cambio de marchas en PUNTO MUERTO.

» Una vez detectada la presencia de ambas ruedas en el interior del banco de frenos, los motores
arrancaran a la vez forma automatica, haciendo girar la rueda izquierda hacia delante y la rueda
derecha del mismo eje hacia atras.

» Si estan activadas, se realizaran las medidas de Resistencia a la Rodadura y Medida de Alabeos para la
rueda izquierda.

> Se solicitard que frene para proceder con la medida de frenos. En ese momento, ya puede pisar
suavemente el pedal de freno a fondo, para realizar la prueba de frenada maxima. El valor de freno
maximo de la rueda izquierda quedara almacenado, hayan bloqueado o no los rodillos del frenébmetro.
La finalizaciéon de la prueba de frenos puede producirse por una falta de presencia en uno de los
rodillos, por resbalamiento de una de las ruedas o por que el tiempo maximo de la prueba se ha
superado.

» Una vez finalizada la medida de frenos del lado izquierdo, los motores son detenidos.

» Tras un tiempo de espera configurable, los motores arrancarén a la vez forma automatica, haciendo
girar la rueda izquierda hacia atras y la rueda derecha del mismo eje hacia delante.

» Si estan activadas, se realizaran las medidas de Resistencia a la Rodadura y Medida de Alabeos para la
rueda derecha.

» Se solicitard que frene para proceder con la medida de frenos. En ese momento, ya puede pisar
suavemente el pedal de freno a fondo, para realizar la prueba de frenada maxima. El valor de freno
méaximo de la rueda derecha quedara almacenado, hayan blogqueado o no los rodillos del frenémetro.
La finalizacién de la prueba de frenos puede producirse por una falta de presencia en uno de los
rodillos, por resbalamiento de una de las ruedas o por que el tiempo maximo de la prueba se ha
superado.

» Una vez finalizada la medida de frenos del lado derecho, los motores son detenidos.

» Si el vehiculo sigue “presente” en el interior de los rodillos, si dara un tiempo programable, indicando

gue si no se saca el vehiculo de los rodillos se reiniciara la prueba.
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En el caso de que el eje que esté “presente” en el interior de los rodillos sea el eje tractor del vehiculo, para
permitir sacarlo de los rodillos se recomienda poner la 12 velocidad y acelerar suavemente. La maquina
detectard que se desea sacar el vehiculo y pasara a la pantalla de AYUDA PARA SACAR EL VEHICULO DE

LOS RODILLOS. Ambos motores son arrancados a la vez para facilitarnos la extraccion del vehiculo.

Si inmediatamente después del arranque, la maquina detuviese los motores, seria
provocado por el dispositivo de seguridad de puesta en marcha. Esto prevendra que
en la conexién de los rodillos, la maquina deteriore ciertos elementos agarrotados, y a
su vez sera la maniobra de prevencion de desperfectos en los neumaticos, en el caso
de que el usuario se haya quedado pisando el freno.

5.4.4 Prueba de Resistencia a la Rodadura

Tal y como se indicé en la introduccion, es importante que las ruedas de un vehiculo presenten la minima

resistencia a la rotacion cuando el usuario del mismo no esté aplicando el freno.

NOTA: La resistencia a la rodadura corresponde a la fuerza de frenada que la maquina indica cuando
‘%é;/ el usuario no estd pisando el pedal de freno. Es interesante que el usuario preste atencion a este
valor.

El valor méas habitual de resistencia a la rodadura para turismo suele ser de 0.1 kN - 0.5 kN

5.4.5 Prueba de Ovalidad (Alabeo)

La prueba de ovalidad NO se realizara en la prueba de freno de mano.

@..

XS

» Medida de ovalidad en modo 2x4: En la pantalla se mostraran dos relojes, uno a la izquierda para
la rueda izquierda y otro a la derecha para la rueda derecha. Ambos relojes muestran una zona en color
amarillo la cual delimita los valores limites de freno (en kN) para la prueba de ovalidad. Pise el pedal del
freno suavemente hasta que las agujas izquierda y derecha entren dentro de la zona delimitada en
amarillo y mantenga la posicion del pedal hasta que finalice la prueba de ovalidad. Una vez finalizada la
prueba, se almacenan los valores de la ovalidad obtenidos y se pasa a la pantalla de medida de freno.

» Medida de ovalidad en modo 4x4: Esta prueba se realizara individualmente para cada una de las
ruedas izquierda y derecha del mismo eje, y sobre aquella rueda que esté girando hacia delante. Se
muestra un reloj con una zona en color amarillo la cual delimita los valores limites de freno (en kN)
para la prueba de ovalidad. Pise el pedal del freno suavemente hasta que la aguja entre dentro de la

zona delimitada en amarillo y mantenga la posicién del pedal hasta que finalice la prueba de ovalidad.
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Una vez finalizada la prueba, se almacenara el valor de la ovalidad obtenido para la rueda actual y se

pasa a la pantalla de medida de freno.

Freno_ MAX —Freno _MIN
Freno _ MAX

Desequilibrio-alabeo (%) = 100

5.4.6 Mensajes de parada del fren6metro

Durante la prueba de frenos, los motores pueden pararse por varios motivos. En la BARRA DE ESTADO de la

pantalla se mostraran una serie de iconos segun el tipo de parada.

Parada por FALTA DE UNA O AMBAS PRESENCIAS. Al menos una de las

ruedas se ha salido de los rodillos
Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO. Resbalamiento excesivo en la

rueda del rodillo izquierdo.

Parada por RESBALAMIENTO DERECHO. Resbalamiento excesivo en la

rueda del rodillo derecho.
Iconos de PARADA de la

medida de FRENOS

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO Y DERECHO. La diferencia entre
la medida de resbalamiento entre las ruedas y rodillos de ambos lados
excede de un valor predeterminado.

Parada por TIEMPO EXPIRADO. Se ha llegado a la duracion maxima

prevista de la prueba de frenos.

Parada seleccionada por el usuario.

Freno de pié excesivo. Se ha parado antes de que la barra pase a verde, es
Iconos FIN MEDIDA de decir antes de que finalizase el TIEMPO MEDIDA OK

FRENOS

j0Ew 3 50

Freno de mano excesivo. Se ha parado antes de que la barra pase a verde,

es decir antes de que finalizase el TIEMPO MEDIDA OK

5.4.7 Evaluacion de la prueba de frenos en pantalla
Cuando se haya completado el ciclo de medicién de frenos, en pantalla apareceran los siguientes resultados.

Valor de las fuerzas maximas de frenado de las ruedas izquierda y derecha en kN.

Valor de los alabeos izquierdo y derecho (si estos se han medido) en %.

En el centro, diferencia izquierda-derecha en %.

Resultado de la prueba visible en RELOJES, GRAFICA o BARRAS segln esté configurado el tipo de
visualizacion. En el caso de conocer el peso del eje, se mostrara una franja de color VERDE indicando el
margen donde debera estar el valor del freno méximo para que éste sea eficaz segun el peso del eje.

VVVYV

Mediante la tecla F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia, puede cambiarse el
modo de visualizacion de la prueba de frenos como RELOJES, GRAFICA o BARRAS.
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Imagen 11.- Diferentes representaciones en pantalla de una prueba de FRENOS
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También puede verse el RESUMEN de las pruebas de freno guardadas para el vehiculo actual mediante la tecla

F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia.
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Imagen 12.- Pantalla RESUMEN de la medida de frenos en ambos ejes

TECLA FUNCION DESCRIPCION

ESC SALIR Abandonar la medida de FRENOS vy salir a la pantalla anterior.

F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.

F2 ALINEADOR AL PASO Si la medida de desvio direccional estd activa, se puede acceder de forma
automatica a la pantalla de medida de alineador al paso mediante ésta tecla.

F3 SUSPENSION Si la medida de suspension EUSAMA esta activa, se puede acceder de forma
automética a la pantalla de medida de suspensién mediante ésta tecla.

F4 FRENOS No tiene efecto ya que esta midiendo frenos.

F5 DELANTERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO DELANTERO. Si hay medida
DELANTERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F6 FRENO DE MANO Permite memorizar la medida realizada como FRENO DE MANO. Si hay medida
DE MANO memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F7 TRASERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO TRASERO Si hay medida
TRASERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de frenos, eliminando la ultima medida realizada.

F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de frenos actual.

F10 PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJES, GRAFICA o BARRAS. También
permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de freno memorizadas para
el vehiculo actual.

F11 RESBALAMIENTO Permite modificar el valor de RESBALAMIENTO.

F12 PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta que se
desactive la pausa.
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OPCION

DESCRIPCION

Permite ver y/o seleccionar el CLIENTE o MATRICULA de la base de datos de CLIENTES y MATRICULAS.

Borrar la medida de frenos DELANTERA, TRASERA, DE MANO o COMPLETA que hay actualmente en memoria

IR FUNCION DESCRIPCION

. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de frenos y se pasa
al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).

. ESC Abandonar la medida de frenos y salir a la pantalla anterior.

[ ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.

- ATRAS Si se esta en MEDIDA COMPLETA, se puede saltar la prueba de frenos o
retroceder a la prueba anterior.

m REINICIAR Realiza el borrado de la dltima medida de frenos y reinicia la prueba.

& BORRAR Permite BORRAR la prueba COMPLETA de frenos que hay actualmente
en memoria (Delantera, Trasera y de Mano).

g PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJES, GRAFICA o BARRAS.
También permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de freno
memorizadas para el vehiculo actual.

. PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta
que se desactive la pausa.

MODIFICAR Permite modificar el valor del RESBALAMIENTO (en %).

-

3 ¢

Y
e

3

evi

RESBALAMIENTO

ALINEADOR AL PASO
SUSPENSION

| DELANTERO
- MANO
- TRASERO

INVERSION DE GIRO

Permite pasar a la medida de DESVIO DIRECCIONAL o SUSPENSION si
éstas medidas estan activas.

Permite memorizar la medida de freno actualmente realizada como
| FRENO DELANTERO, FRENO DE MANO o FRENO TRASERO.

En la pantalla de MEDIDA DE FRENOS, activa la pantalla de AYUDA A

SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS para activar MOTORES y ayudar a
sacar el vehiculo de los rodillos.

En la pantalla de AYUDA A SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS
permite la INVERSION DE GIRO de los motores del FRENOMETRO para
ayudar a sacar un vehiculo de los rodillos cuando el suelo es deslizante
y patina el eje de traccion en el suelo.
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5.4.8 Pantalla de AYUDA PARA SACAR EL VEHICULO DE LOS RODILLOS

En el caso de que el eje que esté “presente” en el interior de los rodillos sea el eje tractor del vehiculo, para

permitir sacarlo de los rodillos se recomienda poner la 12 velocidad y acelerar suavemente. La maquina

detectard que se desea sacar el vehiculo y pasara a la pantalla de AYUDA PARA SACAR EL VEHICULO DE
LOS RODILLOS.

a)

b)

Se iniciaran ambos motores del

frendbmetro segln los tiempos de

demora programados en la

configuracion.

Una vez puestos en marcha ambos
motores, se solicitard que SAQUE EL
VEHICULO DE LOS RODILLOS. En el
caso de que el vehiculo NO se saque
de los rodillos en el tiempo
programado se reiniciara la prueba que

se estaba realizando.

[ 105000 A0 2002 © Tekwka Beorcak 5 ZVIMGGEE 134507  SAGAR LLVEMIULO OULCS RCOILOS S 120000 F: 20 el

iiiATENCION!!! - INICIO DE MOTORES

5 705000 w0 12 © Teknika Devezisk 5L ZIILGOIT  TLe0N  SACARfLVENICLLO DF LOSRODILLOS SR 101001 1W: 20 =]

SAQUE EL VEHICULO DE LOS RODILLOS O SE
REINICIARA LA PRUEBA...

Una vez sacado el vehiculo de los rodillos se detienen los motores de forma automatica.
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Si al detener los motores tras finalizar el tiempo de espera para sacar el vehiculo de
los rodillos éste se encuentra presente, se reiniciara la prueba de frenos que
actualmente se estaba realizando.

El sentido de giro de los motores en la pantalla de ayuda a sacar el vehiculo de los
rodillos es siempre en sentido NORMAL de marcha. En caso necesario puede realizarse
la INVERSION de giro de los rodillos de forma manual.

En la configuracion puede seleccionarse el que los motores inicien en sentido
INVERSO para sacar el eje trasero de los rodillos cuando el eje tractor se encuentra
sobre un suelo deslizante.

En la pantalla se indica el sentido de giro de los rodillos mediante un icono especifico

ICONO DESCRIPCION

Icono que indica GIRO NORMAL de los rodillos.

Icono que indica GIRO INVERTIDO de los rodillos.

TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la pantalla de ayuda a sacar el vehiculo y salir a la pantalla anterior.
F12 INVERSION DE GIRO Cada vez que se pulsa realiza la INVERSION DE GIRO de los motores.
FUNCION DESCRIPCION
STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la pantalla de ayuda a sacar el

vehiculo y se pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).

11 ® ©5

ESC i Abandonar la pantalla de ayuda a sacar el vehiculo y salir a la pantalla
anterior.

ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.

ATRAS

INVERSION DE GIRO Cada vez que se pulsa, se realiza la INVERSION DE GIRO de los

motores.
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5.5 PRUEBA DE FRENOS CONTINUA

La PRUEBA DE FRENOS CONTINUA no puede realizarse en modo 4x4. Por ello si éste
modo esta seleccionado, el botdn de acceso a la prueba continua estara deshabilitado.

En una PRUEBA DE FRENOS CONTINUA no se realizaran las pruebas de RESISTENCIA
A LA RODADURA ni PRUEBA DE OVALIDAD aunque estén activadas. En esta prueba
solamente se realizara la medida de frenos.

La PRUEBA DE FRENOS CONTINUA le permitira realizar la comprobacion de los frenos de un eje del vehiculo sin
limite de tiempo, para por ejemplo asentar unas pastillas de freno, etc. La prueba Unicamente sera detenida si:
» Se solicita una PARADA DE EMERGENCIA (STOP)
» Se produce falta de alguna de las presencias (izquierda y/o derecha)
» Se produce resbalamiento en uno de los rodillos (izquierdo y/o derecho)
>

Se decide finalizar la prueba de forma manual mediante el teclado o el mando a distancia.

5.5.1 Realizacién de una prueba de frenos CONTINUA

Para ello la maquina siempre debera estar configurada en el modo 2x4. Pulsar el boton PRUEBA DE FRENOS

&
CONTINUA en la pantalla principal.

» Si tiene activada la medida de suspension EUSAMA, se le preguntara si desea realizar el pesaje del eje
del vehiculo. Esto es necesario para tener una referencia visual de la eficacia necesaria en los frenos del
eje.

» Introduzca el eje deseado en los rodillos del frendmetro.

» No freney,

Ponga siempre el cambio de marchas en PUNTO MUERTO.

» Una vez detectada la presencia de ambas ruedas en el interior del banco de frenos, los motores
arrancaran uno a uno de forma automatica, siguiendo la secuencia de tiempos y motor de arranque
gue esté establecida.

» Se accedera a la pantalla de medida de frenos continua. En ese momento, ya puede pisar suavemente
el pedal de freno a fondo. Los valores de freno instantaneo de las ruedas izquierda y derecha seran
mostrados en la pantalla segun el tipo de visualizacién deseada (RELOJES, GRAFICA o BARRAS). La
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finalizacién de la prueba de frenos continua puede producirse por una falta de presencia en uno de los
rodillos o por resbalamiento de una de las ruedas. En éste caso NO existe limite de tiempo méaximo.

» Una vez finalizada la medida de frenos continua, los motores son detenidos. Si el vehiculo sigue
“presente” en el interior de los rodillos, se demorard un tiempo programable, indicando que si no se

saca el vehiculo de los rodillos se reiniciara la prueba.

En el caso de que el eje que esté “presente” en el interior de los rodillos sea el eje tractor del vehiculo, para
permitir sacarlo de los rodillos se recomienda poner la 12 velocidad y acelerar suavemente. La maquina
detectard que se desea sacar el vehiculo y pasara a la pantalla de AYUDA PARA SACAR EL VEHICULO DE

LOS RODILLOS. Ambos motores son arrancados a la vez para facilitarnos la extraccién del vehiculo.

Si inmediatamente después del arranque, la maquina detuviese los motores, seria
provocado por el dispositivo de seguridad de puesta en marcha. Esto prevendra que
en la conexién de los rodillos, la maquina deteriore ciertos elementos agarrotados, y a
su vez sera la maniobra de prevencion de desperfectos en los neumaticos, en el caso
de que el usuario se haya quedado pisando el freno.

5.5.2 Mensajes de parada del frenédmetro en prueba de frenos CONTINUA

Durante la prueba de frenos CONTINUA, los motores pueden pararse por varios motivos. En la BARRA DE

ESTADO de la pantalla se mostraran una serie de iconos segun el tipo de parada.

Parada por FALTA DE UNA O AMBAS PRESENCIAS. Al menos una de las
ruedas se ha salido de los rodillos

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO. Resbalamiento excesivo en la

rueda del rodillo izquierdo.

lconos de PARADA de la Parada por RESBALAMIENTO DERECHO. Resbalamiento excesivo en la

medida de FRENOS rueda del rodillo derecho.

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO Y DERECHO. La diferencia entre

la medida de resbalamiento entre las ruedas y rodillos de ambos lados

excede de un valor predeterminado.

N\
STllI Parada seleccionada por el usuario.
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5.5.3 Resumen de la prueba de frenos CONTINUA en pantalla
Cuando se haya completado la prueba de frenos CONTINUA, en pantalla apareceran los siguientes resultados.

> Ultimo valor adquirido de las fuerzas de frenado de las ruedas izquierda y derecha en kN.

» En el centro, diferencia izquierda-derecha en %.

» Resultado de la prueba visible en RELOJES, GRAFICA o BARRAS segun esté configurado el tipo de
visualizacion. En el caso de conocer el peso del eje, se mostrara una franja de color VERDE indicando el
margen donde debera estar el valor del freno maximo para que éste sea eficaz segun el peso del eje.

Mediante la tecla F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia, puede cambiarse el

modo de visualizacion de la prueba de frenos como RELOJES, GRAFICA o BARRAS.

También puede verse el RESUMEN de las pruebas de freno guardadas para el vehiculo actual mediante la tecla

F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia.

TECLA FUNCION DESCRIPCION

ESC SALIR Abandonar la medida de frenos continua y salir a la pantalla anterior.

F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.

F2 ALINEADOR AL PASO Si la medida de desvio direccional esta activa, se puede acceder de forma
automatica a la pantalla de medida de alineador al paso mediante ésta tecla.

F3 SUSPENSION Si la medida de suspension EUSAMA estd activa, se puede acceder de forma
automatica a la pantalla de medida de suspensién mediante ésta tecla.

F4 FRENOS CONTINUA No tiene efecto ya que esta midiendo frenos.

F5 DELANTERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO DELANTERO. Si hay medida
DELANTERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F6 FRENO DE MANO Permite memorizar la medida realizada como FRENO DE MANO. Si hay medida

; DE MANO memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F7 TRASERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO TRASERO Si hay medida
TRASERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.

F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de frenos, eliminando la Ultima medida realizada.

F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de frenos actual.

F10 PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJES, GRAFICA o BARRAS. También

permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de freno memorizadas para
el vehiculo actual.

F11 RESBALAMIENTO Permite modificar el valor de RESBALAMIENTO.

F12 PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta que se
desactive la pausa.

TB5000_4v1-USU Rev. 1 -55/76 -



TEKBER

TEKNIKA BEREZIAK S.L.

FUNCIONAMIENTO DE LA LINEA

OPCION

DESCRIPCION

[

Permite ver y/o seleccionar el CLIENTE o MATRICULA de la base de datos de CLIENTES y MATRICULAS.

Borrar la medida de frenos DELANTERA, TRASERA, DE MANO o COMPLETA que hay actualmente en memoria

IR FUNCION DESCRIPCION

. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de frenos y se pasa
al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).

. ESC Abandonar la medida de frenos y salir a la pantalla anterior.

— ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.

= ATRAS Si se esta en MEDIDA COMPLETA, se puede saltar la prueba de frenos o
retroceder a la prueba anterior.

m REINICIAR Realiza el borrado de la ultima medida de frenos y reinicia la prueba.

& BORRAR Permite BORRAR la prueba COMPLETA de frenos que hay actualmente
en memoria (Delantera, Trasera y de Mano).

g PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJES, GRAFICA o BARRAS.
También permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de freno
memorizadas para el vehiculo actual.

. PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta

. que se desactive la pausa.
1 ﬁ MODIFICAR Permite modificar el valor del RESBALAMIENTO (en %).
_ RESBALAMIENTO
130
/\ ALINEADOR AL PASO Permite pasar a la medida de DESVIO DIRECCIONAL o SUSPENSION si
; SUSPENSION éstas medidas estan activas.
DELANTERO Permite memorizar la medida de freno actualmente realizada como
MANO FRENO DELANTERO, FRENO DE MANO o FRENO TRASERO.
- E B rrasero

. INVERSION DE GIRO En la pantalla de MEDIDA DE FRENOS, activa la pantalla de AYUDA A

SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS para activar MOTORES y ayudar a

sacar el vehiculo de los rodillos.

En la pantalla de AYUDA A SACAR VEHICULO DE LOS RODILLOS
permite la INVERSION DE GIRO de los motores del FRENOMETRO para
ayudar a sacar un vehiculo de los rodillos cuando el suelo es deslizante
y patina el eje de traccion en el suelo.
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5.6. PRUEBAS ESPECIALES

Desde la pantalla PRINCIPAL se puede acceder al MENU DE PRUEBAS ESPECIALES, el cual tiene las siguientes

opciones:

» MEDIDA DE ALABEO DELANTERO
» MEDIDA DE ALABEO TRASERO
» PRUEBA DE FRENOS EN UNA MOTO

5.6.1. Prueba especial de Alabeos

La medida de ALABEO tanto en el eje delantero como en el trasero se realiza siguiendo un proceso especifico.

1.- Se introduce el eje cuyo alabeo se quiere verificar.

2.- Se arranca el motor del LADO IZQUIERDO.

3.- Se muestra una pantalla con una grafica con los limites de kN definidos segln los limites configurados para
ALABEO MINIMO Y MAXIMO. El usuario debe frenar el vehiculo y mantenerlo estable entre los limites indicados
durante el tiempo de prueba programado.

3.- Se para el motor.

4.- Se arranca el motor del LADO DERECHO.

5.- Se muestra una pantalla con una grafica con los limites de kN definidos segln los limites configurados para
ALABEO MINIMO Y MAXIMO. El usuario debe frenar el vehiculo y mantenerlo estable entre los limites indicados
durante el tiempo de prueba programado.

6.- Se para el motor.

7.- Se muestra el resumen de ambas medidas en la grafica para que sea el usuario el que determine si hay o no
alabeo. En la parte superior de la pantalla se muestra un indicativo del alabeo medido segin el manual de

procedimiento de ITV. El alabeo o desequilibrio se calcula de la siguiente forma

Freno_MAX —Freno_MIN _
Freno_ MAX

Desequilibrio-alabeo (%) = 100

Para ello lo que se utiliza es el valor MAXIMO y el MINIMO de la medida realizada durante el tiempo de la

prueba. Para evitar el error que se puede producir al calcular el alabeo mientras se estabiliza el valor entre los
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limites de medida, el alabeo lo calculamos solamente teniendo en cuenta las 2/3 partes Ultimas de todos los
valores medidos durante la prueba.
Segun el manual de procedimiento, el alabeo se debe medir entre 4 y 8 segundos, y con una fuerza de al

menos 0,8kN para turismos.

ol
3 TBS000 A0 2002 © Tekniks Bevezink 5L JUA1R017 160144 MEDIDA DE ALABED: SN 1203001 TW: 2.0 [ e |

/2

C EIE |, EZR

ol

Imagen 13.- Pantalla resumen de una prueba especial de ALABEOS

TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la prueba de alabeos y salir a la pantalla anterior.
F1 BASE DE DATOS Acceso a la BASE DE DATOS para seleccionar un vehiculo.
F2 ALINEADOR AL PASO No esté permitido. Para ello debe volverse a la PANTALLA PRINCIPAL
F3 SUSPENSION No esta permitido. Para ello debe volverse a la PANTALLA PRINCIPAL
F4 FRENOS No esté permitido. Para ello debe volverse a la PANTALLA PRINCIPAL
F5 ALABEO DE LA RUEDA : Repite la prueba de alabeo de la rueda izquierda
IZQUIERDA
F7 ALABEO DE LA RUEDA : Repite la prueba de alabeo de la rueda derecha
DERECHA
F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de alabeo completa, es decir en ambas ruedas,
eliminando la ultima medida realizada.
F11 RESBALAMIENTO Si estd permitida la modificacion, permite modificar el LIMITE DE
RESBALAMIENTO
ESC Salir Abandonar la medida de frenos y salir a la pantalla anterior.
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IR FUNCION DESCRIPCION
. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de alabeos y se
pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).
. ESC Abandonar la medida de alabeos y salir a la pantalla anterior.
(= ATRAS Sale de la pantalla de medida de alabeos
— ADELANTE Permite pasar ADELANTE la medida actual.
m REINICIAR Permite reiniciar la medida de alabeos, eliminando la Gltima medida
realizada.
MODIFICAR Permite modificar el valor del RESBALAMIENTO (en %).
RESBALAMIENTO
DELANTERA Permite reiniciar la medida del alabeo de la rueda IZQUIERDA o
DERECHA respectivamente.
TRASERA

5.6.2 Realizaciéon de una prueba de frenos en una MOTO

El software de la linea esta preparado para realizar la prueba de frenos en una moto.

NOTA: La medida de frenos en una moto puede realizarse usando el lado izquierdo o derecho de la
Ve bancada de frenos. Para ello debera configurarse el lado de medida en MOTO en la pantalla de
configuraciones.

» Introduzca la rueda deseada en los rodillos del frenémetro, en el lado de medida para MOTO.

» No freney,

Ponga siempre el cambio de marchas en PUNTO MUERTO.

» Una vez detectada la presencia de la rueda en el interior del banco de frenos, el motor arrancara de
forma automatica.

» Si estd activada, se realizard las medidas de Resistencia a la Rodadura y Prueba de Ovalidad para la
rueda actual.

» Se solicitara que frene para proceder con la medida de freno. En ese momento, ya puede accionar
suavemente el freno a fondo, para realizar la prueba de frenada maxima. El valor de freno maximo de

la rueda quedara almacenado, hayan blogueado o no el rodillo del frenémetro. La finalizacién de la
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prueba de frenos puede producirse por una falta de presencia en el rodillo, por resbalamiento de la
rueda o por que el tiempo maximo de la prueba se ha superado.

» Una vez finalizada la medida del freno, el motor es detenido. Si la moto sigue “presente” en el interior
del rodillo, se demorara un tiempo programable, indicando que si no se saca la moto del rodillo se

reiniciara la prueba.

Si inmediatamente después del arranque, la maquina detuviese el motor, seria
provocado por el dispositivo de seguridad de puesta en marcha. Esto prevendra que
en la conexién del rodillo, la maquina deteriore ciertos elementos agarrotados, y a su
vez sera la maniobra de prevencion de desperfectos en los neumaticos, en el caso de
que el usuario se haya quedado pisando el freno.

5.6.2.1 Prueba de Resistencia a la Rodadura en una MOTO

Es importante que las ruedas de una moto presenten la minima resistencia a la rotacion cuando el usuario del

mismo no esté aplicando el freno.

.. /& NOTA: La resistencia a la rodadura corresponde a la fuerza de frenada que la maquina indica cuando
W el usuario no esta accionando el freno. Es interesante que el usuario preste atencion a este valor.

5.6.2.2 Prueba de Ovalidad en una MOTO

En la pantalla se mostrara un reloj con una zona en color amarillo la cual delimita el valor limite de freno (en
kN) para la prueba de ovalidad en MOTO. Pise el pedal del freno o accione suavemente la maneta de freno
suavemente hasta que la aguja entre dentro de la zona delimitada en amarillo y mantenga la posicion del freno
hasta que finalice la prueba de ovalidad. Una vez finalizada la prueba, se almacena el valor de la ovalidad

obtenido y se pasa a la pantalla de medida de freno.

Freno_ MAX —Freno _MIN
Freno_ MAX

Desequilibrio-alabeo (%) = 100

5.6.2.3 Mensajes de parada del frenémetro en MOTO

Durante la prueba de frenos, los motores pueden pararse por varios motivos. En la BARRA DE ESTADO de la

pantalla se mostraran una serie de iconos segun el tipo de parada.
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Iconos de PARADA de la
medida de FRENOS en una
MOTO

Parada por FALTA DE PRESENCIA. La rueda se ha salido de los rodillos del

lado de medida

Parada por RESBALAMIENTO IZQUIERDO. Resbalamiento excesivo en la
rueda del rodillo izquierdo. Solamente si el rodillo izquierdo es el usado

para la prueba de frenos en una moto.

Parada por RESBALAMIENTO DERECHO. Resbalamiento excesivo en la
rueda del rodillo derecho. Solamente si el rodillo derecho es el usado para

la prueba de frenos en una moto.

Parada por TIEMPO EXPIRADO. Se ha llegado a la duracibn maxima

prevista de la prueba de frenos en una moto.

Parada seleccionada por el usuario.

Iconos FIN MEDIDA de
FRENOS en una MOTO

AR

Freno excesivo. Se ha parado antes de que la barra pase a verde, es decir

antes de que finalizase el TIEMPO MEDIDA OK

5.4.4.4 Evaluacion de la prueba de frenos en una MOTO en la pantalla

Cuando se haya completado el ciclo de medicién de frenos, en pantalla apareceran los siguientes resultados.

» Valor de la fuerza maxima de frenado de la rueda medida en kN.

» Valor del alabeo de la rueda medida (si este se ha medido) en %.

» Resultado de la prueba visible en RELOJ, GRAFICA o BARRA segun esté configurado el tipo de
visualizacion para el freno en MOTO. En el caso de conocer el peso de la rueda, se mostrara una franja
de color VERDE indicando el margen donde debera estar el valor del freno maximo para que éste sea

eficaz segun el peso de la rueda.

Mediante la tecla F10 del teclado o mediante la tecla PANTALLA del mando a distancia, puede cambiarse el

modo de visualizacion de la prueba de freno como RELOJ, GRAFICA o BARRA. También se visualiza en la parte

derecha de cada una de las pantallas el RESUMEN de las pruebas de freno que hay memorizadas para la MOTO

actual.
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Imagen 14.- Diferentes representaciones en pantalla de una prueba de FRENOS en una MOTO
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TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la medida de FRENOS en una MOTO vy salir a la pantalla anterior.
F1 BASE DE DATOS Esta opcién NO tiene efecto en la medida de frenos en una MOTO.
F2 ALINEADRO AL PASO No esté permitido. Para ello debe volverse a la PANTALLA PRINCIPAL
F3 SUSPENSION No esté permitido. Para ello debe volverse a la PANTALLA PRINCIPAL
F4 FRENOS No tiene efecto ya que esta midiendo frenos.
F5 DELANTERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO DELANTERO. Si hay medida
DELANTERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.
F7 TRASERA Permite memorizar la medida realizada como FRENO TRASERO Si hay medida
TRASERA memorizada, se iluminara en VERDE el indicador de dicho botén.
F8 REINICIAR Permite reiniciar la medida de frenos, eliminando la Ultima medida realizada.
F9 IMPRIMIR Permite imprimir la medida de frenos en la MOTO actual.
F10 PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJ, GRAFICA o BARRA vy visualizar el
RESUMEN actual de las pruebas de freno memorizadas para la moto actual.
F11 RESBALAMIENTO Permite modificar el valor de RESBALAMIENTO.
F12 PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta que se
desactive la pausa.
OPCION DESCRIPCION

Permite ver y/o seleccionar el CLIENTE o MATRICULA de la base de datos de CLIENTES y MATRICULAS.

j4)

Borrar la medida de frenos DELANTERA, TRASERA o COMPLETA que hay actualmente en memoria

IR FUNCION DESCRIPCION

. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la medida de suspension y se
pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).

. ESC Abandonar la medida de suspension y salir a la pantalla anterior.

= ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.

¢= ATRAS

m REINICIAR Realiza el borrado de la dltima medida de frenos y reinicia la prueba.

& BORRAR Permite BORRAR la prueba COMPLETA de frenos en una moto que hay
actualmente en memoria (Delantera o Trasera).

g PANTALLA Permite ver la medida realizada como RELOJ, GRAFICA o BARRA.
También permite visualizar el RESUMEN actual de las pruebas de freno
memorizadas para la moto actual.

. PAUSA Activa la PAUSA en una medida, quedando congelado el proceso hasta
que se desactive la pausa.

TB5000_

4v1-USU Rev. 1

-63/76 -




TEKBER

TEKNIKA BEREZIAK S.L.

FUNCIONAMIENTO DE LA LINEA

tﬁ, MODIFICAR Permite modificar el valor del RESBALAMIENTO (en %o).
- RESBALAMIENTO
130
DELANTERO Permite memorizar la medida de freno actualmente realizada como
= TRASERO FRENO DELANTERO, o FRENO TRASERO.
. INVERSION DE GIRO En la pantalla de MEDIDA DE FRENOS, activa la pantalla de AYUDA A

SACAR LA MOTO DE LOS RODILLOS para activar el MOTOR y ayudar a
sacar la moto de los rodillos.

En la pantalla de AYUDA A SACAR LA MOTO DE LOS RODILLOS permite
la INVERSION DE GIRO del motor del FRENOMETRO para ayudar a
sacar una moto de los rodillos cuando el suelo es deslizante y patina la
rueda tractora en el suelo.

5.6.2.5 Pantalla de AYUDA PARA SACAR LA MOTO DE LOS RODILLOS

En el caso de que la rueda que estd “presente” en el interior de los rodillos sea la rueda tractora de la moto,
para permitir sacarla de los rodillos se recomienda poner la 12 velocidad y acelerar suavemente. La maquina
detectardq que se desea sacar la moto y pasara a la pantalla de AYUDA PARA SACAR LA MOTO DE LOS
RODILLOS.

a) Se iniciara el motor seleccionado como Oren = S ST RO S SRR R

| iiiATENCION!!! - INICIO DE MOTOR
motor para la prueba de frenos en una

moto segun los tiempos de demora

programados en la configuracion.
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03 10000 WD 0026 Teknkn Berecak 5L ZWILGUIY 181237 SACARLAMOTODELROGILD SN 1203001 Fw-20 [

SAQUE LA MOTO DEL RODILLO O SE
REINICIARA LA PRUEBA...

b) Una vez puesto en marcha el motor, se
solicitard que SAQUE LA MOTO DE LOS

RODILLOS. En el caso de que la moto

NO se saque de los rodillos en el
tiempo programado, se reiniciara la
prueba de frenos en una moto que se

estaba realizando.

¢) Una vez sacada la moto de los rodillos se detiene el motor de forma automatica.

Si al detener el motor tras finalizar el tiempo de espera para sacar la moto de los
rodillos ésta se encuentra presente, se reiniciara la prueba de frenos que actualmente
se estaba realizando.

El sentido de giro del motor en la pantalla de ayuda a sacar la moto de los rodillos es
siempre en sentido NORMAL de marcha. En caso necesario puede realizarse la
INVERSION de giro del rodillo de forma manual.

En la configuracion puede seleccionarse el que el motor inicie en sentido INVERSO
para sacar la rueda trasera de los rodillos cuando la rueda tractora se encuentra sobre
un suelo deslizante.

En la pantalla se indica el sentido de giro del rodillo mediante un icono especifico, situado en el lado

1IZQUIERDO o DRECHO segun el lado del motor seleccionado para la medida de frenos en moto.

ICONO DESCRIPCION

Icono que indica GIRO NORMAL del rodillo.

Icono que indica GIRO INVERTIDO del rodillo.
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TECLA FUNCION DESCRIPCION
ESC SALIR Abandonar la pantalla de ayuda para sacar la moto de los rodillos y salir a la
pantalla anterior.
F12 INVERSION DE GIRO Cada vez que se pulsa se realiza la INVERSION DE GIRO del motor.
IR : FUNCION DESCRIPCION
. STOP PARADA DE EMERGENCIA. Se abandona la pantalla de ayuda a sacar la
moto y se pasa al modo STOP (PARADA DE EMERGENCIA).
. ESC Abandonar la pantalla de ayuda a sacar la moto de los rodillos y salir a
a pantalla anterior.
—> ADELANTE Permite pasar ADELANTE o ATARAS la medida actual.
- ATRAS
. INVERSION DE GIRO Cada vez que se pulsa se realiza la INVERSION DE GIRO del motor.
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6. RESBALAMIENTO

Durante una prueba de frenos, al actuar sobre el freno del vehiculo, una rueda puede patinar sobre los rodillos
del frenémetro, pudiendo llegar a deteriorarse el neumatico. A este hecho se le denomina como
RESBALAMIENTO.

Entre los rodillos de cada lado del frendmetro existe una barra central que sirve para detectar la presencia de la
rueda sobre los rodillos y que incorpora un rodillo palpador.

Cuando se accionan un motor del frenémetro, la rueda que se encuentra sobre los rodillos comienza a girar a
su misma velocidad. El sistema captura el valor de la frecuencia de giro (en Hz) del rodillo palpador, definiendo
dicha frecuencia como la frecuencia de giro nominal.

Al accionar el freno, la rueda comienza a detenerse, haciendo que el rodillo palpador disminuya su frecuencia
de giro. Cuando la frecuencia de giro es inferior de la nominal en un porcentaje definido, se produce el
RESBALAMIENTO, por lo que el sistema detiene de forma automatica el motor para evitar el deterioro del

neumatico.

El valor del RESBALAMIENTO (en %) puede ser configurado en todas las pantallas donde se muestre el botén

con el icono ﬁ )

Imagen 15.- Pantalla de CONFIGURACION DEL RESBALAMIENTO
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En la zona central de la pantalla se muestra el valor actual de RESBALAMIENTO (en %) que esta configurado.
El valor de RESBALAMIENTO (en %) dependera de varias condiciones:

e Estado del dibujo del neumatico

e Nivel de la presion de hinchado del neumatico

e Estado de la superficie del rodillo (desgaste)

e Si el neumatico esta seco o mojado

Por ello, el valor del RESBALAMIENTO (en %) debera ser modificado segun el criterio del usuario, teniendo en

cuenta las condiciones anteriormente mencionadas.

TECLA FUNCION DESCRIPCION

¢ Tecla FLECHA UP Aumentar el nivel de resbalamiento

@ Tecla FLECHA DOWN Disminuir el nivel de resbalamiento

FUNCION DESCRIPCION

IR
1 ﬁ RESBALAMIENTO UP Aumentar el nivel de resbalamiento

1@ RESBALAMIENTO DOWN Disminuir el nivel de resbalamiento
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/. PARADA DE EMERGENCIA

En el caso de que los motores del frenémetro o del banco EUSAMA no se detengan por
cualquier motivo, puede realizarse una PARADA DE EMERGENCIA.

La PARADA DE EMERGENCIA puede realizarse de dos formas diferentes:

» Mediante el pulsador de emergencia o seta de emergencia: esta parada de emergencia
desconecta completamente el cuadro eléctrico de la red eléctrica, lo que detiene los motores pero
también desconecta el médulo FR5000U2 del PC.

» Mediante la tecla STOP del mando a distancia: esta parada de emergencia detiene todos los
motores pero NO desconecta el cuadro eléctrico de la red eléctrica. Se abandona la pantalla actual y se
accede a la pantalla de PARA DE EMERGENCIA.

18 TRS000 A0 mDYekn_ihiell_ai‘llgiL 0122012 081005 PARADA OF MERGINCIA - SSTIMA BLOGUIADD  TH: 1203000 TW:20 l'_'-."!'J

PARADA DE EMERGENCIA - SISTEMA BLOQUEADO

e
2 x2
Para DESBLOQUEAR < F,..Hi
|[Te5000 MJ\F"}JM}'("”E‘?"}_ =

Imagen 16.- Pantalla de PARADA DE EMERGENCIA

1.- Todos los motores de la linea son detenidos por seguridad y entran en modo MOTOR BLOQUEADO.
2.- El sistema permanece en la pantalla de PARADA DE EMRGENCIA hasta que se pulsa dos veces
consecutivas la tecla STOP del mando a distancia o se pulsan a la vez las teclas CTRL+F1 del teclado.
3.- Una vez recuperado el sistema de la PARADA DE EMERGENCIA, se accedera al MENU PRINCIPAL.

¢ NOTA': En el caso del que el receptor IR3000USB no esté encontrado o presente un error
-ié? de comunicacion, aparecerd el icono de NO IR3000USB para indicar que solamente se
puede abandonar la parada de emergencia con el teclado.
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8. LISTADO DE LOS CODIGOS DE ERROR

A continuacién se muestra una lista con los posibles cédigos de ERROR que la linea puede generar.

ERROR: | ERROR 1 - "Error NAK PC con FR5000U2 - Error de comunicacion™
CAUSA: “El PC ha enviado un Checksum erréneo o ha habido un fallo en la comunicacion serie con el
maédulo FR5000U2. El modulo FR5000U2 quedara desactivado."
SOLUCION: | "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el médulo FR5000U2. Si el problema persiste,
pbéngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 2 - "Error NAK con FR5000U2 - Error de comunicacion"
CAUSA: : "El modulo FR5000U2 ha enviado un Checksum erréneo o ha habido un fallo en la
comunicacion serie. El modulo FR5000U2 quedara desactivado."
SOLUCION: | "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el médulo FR5000U2. Si el problema persiste,
péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 3 - "Error de TIMEOUT con FR5000U2 - Error de comunicacion™
CAUSA: | "La comunicacion serie entre el médulo FR5000U2 y el PC se ha perdido durante mas de 1
segundo. Puede ser debido a un fallo en el puerto serie. El mdédulo FR5000U2 quedara
desactivado.”
SOLUCION: "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el médulo FR5000U2. Si el problema persiste,
pdngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 4 - "Comando NO CORRECTO con FR5000U2 - Error de comunicacion”
CAUSA:  "El software del PC ha enviado un comando NO CORRECTO al mdédulo FR5000U2. Puede ser
debido a un fallo en el la comunicacién. El médulo FR5000U2 quedara desactivado."
SOLUCION: - "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el médulo FR5000U2. Si el problema persiste,
pbéngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 5 - "Comando NO PERMITIDO con FR5000U2 - Error de comunicacion"
CAUSA: | “El software del PC ha enviado un comando NO PERMITIDO en este momento al médulo
FR5000U2. Puede ser debido a un fallo en el la comunicacion. El médulo FR5000U2 quedara
desactivado.”
SOLUCION: : "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el médulo FR5000U2. Si el problema persiste,

péngase en contacto con su distribuidor."
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ERROR:  ERROR 6 - "PUERTO COM NO ACCESIBLE PARA FR5000U2"
CAUSA: | "ERROR EN VISA. El PUERTO COM actual no ha podido ser abierto por VISA para el médulo
FR5000U2, por lo que debe elegirse otro puerto COM diferente."”

SOLUCION: "Seleccione otro puerto COM diferente de la lista de puertos del moédulo FR5000U2 en la
pantalla de CONFIGURACIONES. Si el problema persiste, péngase en contacto con su
distribuidor."

ERROR: | ERROR 10 - "Error en la memoria RAM del FR5000U2 - Error de HARDWARE"
CAUSA: "Una o varias posiciones de la memoria RAM interna del médulo FR5000U2 esta dafiada o
defectuosa, por lo que el mddulo NO permitira medidas."

SOLUCION: | "Reiniciar el sistema. Si el problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 11 - "Error en la memoria EEPROM del FR5000U2 - Error de HARDWARE"
CAUSA: : "Una o varias posiciones de la memoria EEPROM interna del médulo FR5000U2 esté dafiada o

defectuosa, por lo que el médulo NO permitira medidas."

SOLUCION:  "Reiniciar el sistema. Si el problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 12 - "Error en el convertidor ADC Interno del FR5000U2 - Error de

HARDWARE"
CAUSA:  "El convertidor ADC interno del microcontrolador del médulo FR5000U2 no ha respondido a la
conversion, por lo que el dato del AP no es correcto."

SOLUCION: "Reiniciar el sistema. Si el problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: : ERROR 13 - "Error en el convertidor ADC Externo del FR5000U2 - Error de

HARDWARE"
CAUSA: : "El convertidor ADC externo al microcontrolador del médulo FR5000U2 no ha respondido a la
conversion, por lo que la medida de FRENOS, PESO y SUSPENSION no es correcta."

SOLUCION: - "Reiniciar el sistema. Si el problema persiste, pongase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 20 - "Error en el RODILLO 1ZQUIERDO"

CAUSA: | "Tras el arranque de los motores, el sensor NAMUR de resbhalamiento izquierdo NO ha
detectado ninguna frecuencia de giro."

SOLUCION: "Comprobar que el motor izquierdo se pone en marcha, que el rodillo palpador gira y que el

NAMNUR trabaja correctamente. Se recomienda ponerse en contacto con el servicio técnico."
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ERROR:  ERROR 21 - "Error en el RODILLO DERECHO"
CAUSA: | "Tras el arranque de los motores, el sensor NAMUR de resbalamiento derecho NO ha detectado
ninguna frecuencia de giro."
SOLUCION: - "Comprobar que el motor derecho se pone en marcha, que el rodillo palpador gira y que el
NAMNUR trabaja correctamente. Se recomienda ponerse en contacto con el servicio técnico."
ERROR: | ERROR 22 - "Error en los RODILLOS IZQUIERDO Y DERECHO"
CAUSA: "Tras el arranque de los motores, los sensores NAMUR de resbalamiento izquierdo y derecho
NO han detectado ninguna frecuencia de giro."
SOLUCION: = "Comprobar que los motores se ponen en marcha, que los rodillos palpadores giran y que los
NAMNUR trabajan correctamente. Se recomienda ponerse en contacto con el servicio técnico."
ERROR: | ERROR 37 - "PUERTO COM ERRONEO - Error de comunicacion™
CAUSA: | "EI PUERTO COM actual NO existe o NO puede ser abierto."
SOLUCION: "Seleccione otro puerto COM diferente de la lista de puertos en la pantalla de
CONFIGURACIONES. Si el problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 51 - "Error NAK PC con receptor IR3000USB - Error de comunicaciéon”
CAUSA: "El PC ha enviado un Checksum erréneo o ha habido un fallo en la comunicacion serie con el
receptor IR3000USB. El receptor IR3000USB quedara desactivado."
SOLUCION: "Reiniciar el sistema. Si el problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 52 - "Error NAK con receptor IR3000USB - Error de comunicacion"
CAUSA: | "El receptor IR3000USB ha enviado un Checksum erréneo o ha habido un fallo en la
comunicacion serie. El receptor IR3000USB quedara desactivado."
SOLUCION: "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el receptor IR3000USB. Si el problema
persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 53 - "Error de TIMEOUT con receptor IR3000USB - Error de comunicacion™
CAUSA: | "La comunicacion serie entre el receptor IR3000USB y el PC se ha perdido durante mas de 1
segundo. Puede ser debido a un fallo en el puerto serie. El receptor IR3000USB quedara
desactivado.”
SOLUCION:

é"Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el receptor IR3000USB. Si el problema

persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
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ERROR: : ERROR 54 - "Comando NO CORRECTO con receptor IR3000USB - Error de
comunicacion"
CAUSA: : "El software del PC ha enviado un comando NO CORRECTO al receptor IR3000USB. Puede ser
debido a un fallo en el la comunicacion. El receptor IR3000USB quedara desactivado."
SOLUCION: | "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el receptor IR3000USB. Si el problema
persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: ERROR 55 - "Comando NO PERMITIDO con receptor IR3000USB - Error de
comunicacion™
CAUSA: | "El software del PC ha enviado un comando NO PERMITIDO en este momento al receptor
IR3000USB. Puede ser debido a un fallo en el la comunicacion. El receptor IR3000USB quedara
desactivado.”
SOLUCION: - "Acceda al MENU DE CONFIGURACION y busque el receptor IR3000USB. Si el problema
persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: | ERROR 56 - "PUERTO COM NO ACCESIBLE PARA IR3000USB"
CAUSA: - "ERROR EN VISA. El PUERTO COM actual no ha podido ser abierto por VISA para el receptor
IR3000USB, por lo que debe elegirse otro puerto COM diferente."
SOLUCION:  "Seleccione otro puerto COM diferente de la lista de puertos del receptor IR3000USB. Si el
problema persiste, péngase en contacto con su distribuidor."
ERROR: |  ERROR -2147467259
CAUSA: | “Este error se produce debido a la BASE DE DATOS DE CLIENTES Y MATRICULAS. Puede ser
debido a que el origen de datos OBDC no esta creado o que la base de datos BD_Clentes.mdb
no se encuentra en la ruta especificada.”
SOLUCION: : “Debera activar la BASE DE DATOS de clientes y matriculas tal y como se le indica en el

apartado 4.6. BASE DE DATOS DE CLIENTES dentro de éste manual.”
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9. MANTENIMIENTO

TEKNIKA BEREZIAK, S.L. recomienda realizar una revision de la linea Pre-ITV de rodillos TB5000 dos veces

al afio, o una revisiéon cada 200 horas de funcionamiento.

Cualquier operacion de mantenimiento o reparacion debera ser realizada por TEKNIKA BEREZIAK, S.L. o por

el servicio técnico autorizado por dicha empresa.

Todas las operaciones de mantenimiento y posibles reparaciones que requiera la
linea Pre-1TV de rodillos TB5000, deberan efectuarse con la maquina desconectada

de la red eléctrica.

9.1 Operaciones de mantenimiento en las bancadas de frenos de rodillos

Operacién de Mantenimiento

Intervalo

>

Engrase todos los rodamientos con una grasa universal K de acuerdo
con la norma DIN 51 285-1 a 4 (por ejemplo Multitop KP2N-40).

En la instalacion

periédicamente

y

Engrase el contra punto de soporte del moto-reductor, situado al
extremo del mismo.

Compruebe el estado del nivel del lubricante de los reductores,
mediante el tapon de nivel del mismo. Rellene, en caso de falta de
nivel, con aceite mineral que cumpla la especificacién ISO VG 220 de
cualquiera de las marcas existentes.

Engrase las cadenas de arrastre de los rodillos con “Grasa Lubricante
de engrase general con Base Calcica” de consistencia NLGI 1 (-10°C
a +90°C) cuando sea necesario.

Revisar la tension de las cadenas, ésta debe de permitir que con la
mano se pueda mover la misma unos 5 mm arriba y abajo.

Mediante el uso de una galga, verifique que la holgura existente entre
la célula de medicién de fuerza y el punto de apoyo/soporte no exceda
de 0.3 mm.

Compruebe que es correcta la posicion de los sensores de proximidad
y la distancia entre éstos y las correspondientes partes metalicas.

Peri6dicamente
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9.2 Operaciones de mantenimiento en las bancadas de suspension EUSAMA

Operacion de Mantenimiento Intervalo

. . En la instalacion
» Engrase todos los rodamientos con una grasa universal K de acuerdo y

con la norma DIN 51 285-1 a 4 (por ejemplo Multitop KP2N-40). periédicamente

» Engrase los rodamientos de la excéntrica y también en la zona de
rodadura donde se produce el contacto del rodamiento con el chasis
del conjunto oscilante.

» Compruebe el estado de las correas Gates 340H150. Si éstas Periodicamente

estuvieran destensadas, deterioradas en partes o hubiesen producido
mucho polvo negro causado por un desgaste excesivo, proceda a la
sustitucion inmediata de las mismas.

9.3 Operaciones de mantenimiento en el alineador al paso

Operacién de Mantenimiento Intervalo

» Engrase todos los carriles con una grasa universal K de acuerdo con
la norma DIN 51 285-1 a 4 (por ejemplo Multitop KP2N-40). Para ello
es necesario quitar la tapa superior mediante los cuatro tornillos de
amarre. Periodicamente

» Es conveniente revisar el correcto desplazamiento y sin holguras de la
placa del alineador al paso. Comprobar que la placa vuelve al reposo y
gue ésta queda centrada.
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10. CONDICIONES DE GARANTIA

TEKNIKA BEREZIAK, S.L. asegura que la maquinaria suministrada estd en perfectas condiciones en el
momento de la entrega. El funcionamiento de la misma ha sido comprobado intensivamente, mediante un

programa de pruebas especifico.

TEKNIKA BEREZIAK, S.L. ofrece garantia de la maquinaria que comercializa durante dos afios, en piezas, a
partir de la fecha de expedicién de la maquina de la misma una vez cumplimentado y enviado a TEKNIKA

BEREZIAK, S.L. la Tarjeta de Garantia que acompafia al producto.

No entran en ningln caso como garantia los transportes, tiempos de sustitucion y cambio de la pieza,
componente y/o maquina, sueldos, salarios y dietas del Servicio Técnico o cualquier otro gasto de dicho Servicio
Técnico y/o Comercial y/o Administrativo. Asi mismo se aplica la garantia una vez recibida fisicamente en
TEKNIKA BEREZIAK, S.L. la pieza, componente y/o maquina y una vez efectuado el estudio interno por
nuestro Departamento Técnico y de Calidad por si ha lugar la aplicacion de las clausulas de exclusién de
garantia segun sigue:
Las clausulas de exclusion de garantia son las ocasionadas por alguno de los siguientes motivos:

» Manipulacién del equipo por personal no homologado por TEKNIKA BEREZIAK, S.L.

» Utilizacion de componentes no autorizados por la marca.

» Instalacion de programas informaticos no autorizados y sin previa consulta al servicio técnico de

TEKNIKA BEREZIAK, S.L.

» Negligencia repetitiva en el uso del equipo.

Asi mismo, quedan fuera de garantia los dafios ocasionados por:

» Fenomenos atmosféricos, como tormentas, rayos, inundaciones, etc.

» Golpes y dafios externos causados al equipo, asi como las averias derivadas.

» Deficiencias en la instalacion externa del equipo o en la obra civil.

>
El personal de servicio técnico acreditado por TEKNIKA BEREZIAK, S.L. es el Unico autorizado por la empresa
para efectuar las instalaciones, reparaciones y actuaciones de mantenimiento de las maquinas, disponiendo de

la formacion adecuada llevada a cabo por el fabricante del producto.

En el momento en que un cliente efectia una reclamaciéon de una pieza, maquina o herramienta en garantia se
sigue la sistematica descrita en los Procedimientos de: Identificacion de productos o servicios no conformes y el

de Acciones correctoras y preventivas.
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